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SİLO BUNKER BÖLÜMÜ
SILO BUNKER SECTION

VALS BUNKERLERİ
B1 ROLLER MILL BINS

DDMB

Seviye Sensörü Entegreli  Vals Besleme İstasyonu

Un ve irmik fabrikalarının en kritik öğütme istasyonu olan Vals makinelerinin hemen üzerinde 
konumlandırılmak üzere tasarlanmış; yüksek mukavemetli, modüler gövdeli çelik ara depolama silolarıdır. 
Yabancı maddelerden tamamen arındırılmış ve tavlama prosesleri tamamlanmış olan buğday kütlesini 
bünyesinde toplayarak, Vals toplarının (vals silindirlerinin) ihtiyaç duyduğu sürekli, dengeli ve uniform ürün 
perdesini kesintisiz olarak beslemek amacıyla geliştirilmiştir.

Operasyonel Akış ve Çalışma Prensibi

Tavlı ve Steril Hammaddenin Çelik Depolanması: Kondisyonlanmış Tahıl Kabulü

Temizleme ve tavlama ünitelerinden geçen, yabancı maddelerinden arındırılmış nihai tahıl kütlesi, vals 
bunkerinin üst giriş hatlarından içeriye alınır. Yüksek sac kalitesine sahip çelik gövde, ürünü Vals öncesi son 
istasyon olarak güvenle depolar.

Son Nem Analiz Olanağı ve Seviye Otomasyonu: Rutubet ve Akış Gözetimi

Bunker mimarisi, öğütme fazına girmeden önce tahıldaki rutubet (nem) oranının son kez kontrol edilmesine 
ve numune analizlerinin yapılmasına olanak tanır. Gövde üzerine entegre edilen akıllı seviye sensörleri, 
içindeki malzeme hacmini anlık olarak ölçerek fabrikanın merkezi otomasyon sistemine sinyal gönderir.

Cebri Olmayan Dengeli Yerçekimi Deşarjı: Kararlı ve Sürekli Vals Enjeksiyonu

Seviye sensörlerinden gelen veriler doğrultusunda kumanda edilen alt akış rejimleri sayesinde, Vals 
makinesinin besleme haznesi daima en ideal doluluk oranında tutulur. Tahıl, yerçekimi ivmesiyle Vals 
toplarına doğru kesintisiz, tıkanmasız ve uniform bir debiyle akar.

Öne Çıkan Mühendislik Avantajları

•  Sürekli ve Kesintisiz Vals Besleme Güvencesi: Vals makinelerinin verimli öğütme yapabilmesi, besleme 
kapağındaki ürün perdesinin sürekli ve aynı yükseklikte kalmasına bağlıdır. Vals bunkeri, hat içi debi 
dalgalanmalarını kendi hacmiyle absorbe ederek Valsın boşta çalışmasını veya aşırı yığılmayla bloke 
olmasını kesin olarak önler.

•  Akıllı Sensör Teknolojisi ile Tam Otomasyon Kumandası: Üzerinde yer alan alt ve üst seviye sensörleri 
vasıtasıyla hammadde akışını otomatik olarak regüle eder. Silonun doluluk oranına göre üst taşıma 
hatlarını (helezon, elevator veya zincirli konveyörler) devreye alıp devre dışı bırakarak enerjiyi optimize 
eder.

•  Nihai Kalite Kontrol ve Rutubet Rejimi Takibi: Öğütme prosesinin en hassas parametresi olan buğday 
rutubetinin, kırma valslerine girmeden hemen önce son bir kez gözlemlenmesine, ölçülmesine ve numune 
alınmasına imkan tanıyan ergonomik bir gövde geometrisine sahiptir.

•  Yüksek Rijitlikte Endüstriyel Çelik Şase: Tonlarca ağırlıktaki tahıl kütlesinin statik ve dinamik yüklerini, 
Vals makinesinin gövdesine parazit titreşim yaratmayacak şekilde göğüsleyen, sızdırmaz kaynaklı veya 
modüler cıvatalı çelik plakalardan imal edilmiş mukavemetli gövde mimarisi.

•  Fabrika Diyagramına Uygun Hacim ve Tonaj Opsiyonları: Tesisin saatlik kırma/öğütme kapasitesine, pasaj 
yapısına ve montaj alanının kat yükseklik sınırlarına tam uyum sağlamak üzere çok farklı tonaj ve hacim 
seçeneklerinde özel olarak projelendirilip üretilmektedir.

Mühendislik Notu: Vals Bunkerleri, modern un değirmenciliğinde öğütme kararlılığını ve unun kül/
ekmekçilik değerlerindeki standardizasyonunu doğrudan etkileyen bir akış dengeleyicidir (buffer tank). 
Bunkerin alt konik açısı, tahıl tanelerinin çeperlere sürtünerek köprüleme yapmasını önleyecek ve “İlk Giren 
İlk Çıkar” (FIFO) lojistik prensibini bozmayacak derecelerde (mühendislik hassasiyetiyle) hesaplanmıştır. 
Seviye sensörlerinin otomasyonla (PLC) sergilediği milisaniyelik senkronizasyon, valslerin merdanelerinde 
oluşabilecek mekanik şoklanmaları ve aşırı ısınmaları kalıcı olarak engeller, fabrikanın toplam spesifik 
elektrik tüketim indeksine katkı sağlar.

Roll-feed station with integrated level sensor

High-strength, modular-bodied steel intermediate silos positioned directly above the roller mills — 
the most critical milling station of flour and semolina mills. Collecting in themselves the wheat mass 
fully cleared of foreign matter and having completed the tempering process, they feed the rolls (roller 
cylinders) uninterruptedly with the continuous, balanced and uniform product curtain they need.

WORKING PRINCIPLE

Steel storage of tempered, sterile raw material — conditioned-grain reception: the final grain mass, 
having passed the cleaning and tempering units and been cleared of foreign matter, is taken in 
through the roll bin’s upper inlet lines; the high-sheet-quality steel body safely stores the product 
as the last station before the rolls. Final moisture-analysis option and level automation — moisture 
and flow monitoring: the bin design allows the grain’s moisture content to be checked one last time 
before entering the milling phase and samples to be analysed; the smart level sensors integrated 
on the body measure the material volume inside instantly and signal the plant’s central automation 
system. Balanced non-forced gravity discharge — stable continuous roll injection: thanks to the 
lower-flow regimes commanded by the level-sensor data, the roller mill’s feed chamber is always 
kept at the most ideal fill ratio; the grain flows to the rolls by gravity at an uninterrupted, clog-free, 
uniform rate.

KEY ADVANTAGES

•  Continuous, uninterrupted roll-feed assurance. Efficient milling on the roller mills depends on the 
product curtain at the feed gate staying continuous and at the same height; the roll bin absorbs the 
in-line flow fluctuations with its own volume and reliably prevents the rolls from running empty or 
blocking from overload.

•  Full automation control via smart sensors. Through the lower and upper level sensors it 
automatically regulates the raw-material flow; depending on the silo’s fill ratio it switches the upper 
conveying lines (screws, elevators or chain conveyors) on and off, optimising energy.

•  Final quality control and moisture-regime tracking. It has an ergonomic body geometry allowing 
the wheat moisture — the most sensitive parameter of the milling process — to be observed, 
measured and sampled one last time before entering the break rolls.

•  High-rigidity industrial steel chassis. A strong body design made of sealed-welded or modular 
bolted steel plates that bears the static and dynamic loads of the tonnes-heavy grain mass without 
creating parasitic vibration on the roller mill’s body.

•  Volume and capacity options to suit the plant diagram. It is custom-designed and made in a wide 
variety of volume and capacity options to fully suit the plant’s hourly crushing/milling capacity, 
passage structure and the storey-height limits of the mounting area.

ENGINEERING NOTE

The over-roll bins are a flow stabiliser (buffer tank) directly affecting, in modern flour milling, 
milling stability and the standardisation of the flour’s ash/baking values. The bin’s lower cone 
angle is calculated with engineering precision to values that prevent the grain from rubbing against 
the walls and bridging and that do not disrupt the FIFO (“first in, first out”) logistics principle. The 
millisecond synchronisation of the level sensors with the automation (PLC) permanently prevents 
the mechanical shocks and overheating that could occur on the roll cylinders and contributes to the 
plant’s overall specific electricity-consumption index.
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TYPE DIMENSIONS (mm) Capacity
(max./t 

For Wheat)DDMB Ø A B Ø C Ø D Ø E

1000
1200

1500 120 150 ~ 1.060
1500 2000 150 180

320

1.460
2000

1500
2000

200 250

2.200
2500 2500 2.750
3000 3000 3.300
4000

2000
2000 3.920

5000 2500 4.900
6000 3000 5.900

Kapasiteler ürüne göre değişiklik gösterir. / Capacities will change according to products.

DDMB B1 Vals Bunkeri Dairesel / Vals Bunker Circular

DDMB-C B1 Vals Bunkeri Dairesel (Krom) / Vals Bunker Circular (Chrome)

DDMB-CR B1 Vals Bunkeri Dairesel (Krom) + Rotoflow / Vals Bunker Circular (Chrome) + Rotoflow

DDMK B1 Vals Bunkeri Kare / Vals Bunker Square

DDMK-C B1 Vals Bunkeri Kare (Krom) / Vals Bunker Square (Chrome)

DDMK-CR B1 Vals Bunkeri Kare (Krom) + Rotoflow / Vals Bunker Square (Chrome) + Rotoflow

TYPE DIMENSIONS (mm) Capacity
(max./t 

For Wheat)
DDMK  A B Ø C Ø D   E

1500
1000 X 1000

2000 120 150

310 
X 

310

1.560
2000 2500 150 180 1.950
2300 3000 2.340
2500

1250 X 1250
2000

180 200
2.440

3000 2500 3.000
3600 3000 3.660
3500

1500 X 1500
2000

200 250

3.500
4500 2500 4.400
5000 3000 5.270
6200

2000 X 2000
2000 6.240

7800 2500 7.800
9300 3000 9.360

G - 601


