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TEMİZLEME TAVLAMA BÖLÜMÜ
CLEANING AND DAMPENING SECTION

SİLO TAHIL TEMİZLEME SASÖRÜ
SILO GRAIN CLEANING PLANSIFTER

DBSX-P1/2

Ar-Ge ile Yenilenen Güç: Yüksek Performanslı ve Hassas Temizleme Sistemi
Geliştirilmiş Tasarım tahılın makineye girişinden çıkışına kadar olan süreç, maksimum kapasite, 
maksimum temizlik performansı ve minimum tıkanma üzerine tasarlanmıştır:
Yatay Aspirasyon Kanalı (Ön Temizlik): Giriş Aşaması.
Tahıl henüz sasörün içine girmeden önce, akış yönünün tersine doğru güçlü bir hava akımına maruz 
kalır. Toz, saman ve hafif başaklar daha eleklere ulaşmadan bu noktada havayla emilir. Bu sayede 
eleklerin (teloraların) tıkanması önlenir.
Dengeli Dağılım %50 + %50: Eleme Başlangıcı.
Ürün separatörün içine girerken ikiye bölünerek üst kat %50 ve orta kat %50 oranında elek 
yüzeyine eşit şekilde dökülür. Bu dengeli dağılım, iki kat kapasite ile kaba temizliğin yapılmasını 
sağlar.
•  Üst ve Orta Kat (Kaba Temizlik): %50 + %50 dengeli dağılım sağlanarak Tahıldan büyük olan çöp, 

başak ve yabancı maddeleri yakalayarak sistem dışına atar.
•  Alt Kat (Ana Tahıl Ayrıştırma): Sağlam tahıl tanelerini tutar ve çıkışa yönlendirir. Çıkış bölümünde 

uygulanan ters hava akımı sayesinde ürün, hava kanalı veya tarar yardımıyla son bir kez daha 
kuvvetli hava akımına maruz bırakılarak tozdan tamamen arındırılır. Elek altına düşen kum, toz ve 
küçük yabancı maddeler ise sistemden uzaklaştırılır.

Üç Katlı Eksantrikli Eleme: Ayrıştırma Aşaması. Dört köşesinden özel elastiki çubuklarla asılan 
gövde, motor ve ayarlanabilir volant kasnak (balans ağırlıklı) sayesinde dairesel/vibrasyonlu bir 
hareket yapar. Tahıl; çöp, başak, kum ve taş gibi yabancı maddelerden boyutlarına göre ayrışır.
Hava Kanalı veya Radyal Tarar: Çıkış Aşaması.
Eleklerden geçen ve boyutsal olarak temizlenen tahıl, makine çıkışında son bir kez daha Hava 
Kanalı veya Radyal Tarar ile buluşturulur. Kalan son hafif taneler ve tozlar da burada ayıklanarak 
nihai temizlik sağlanır.
Öne Çıkan Avantajları
•  Çift Görev: Hem silolarda ilk (ön) temizleme hem de fabrika içerisinde ikinci (hassas) temizleme 

bölümünde kullanılabilmesi esneklik sağlar.
•  Düşük Enerji, Yüksek Verim: Volant kasnak sisteminin balans ayarı sayesinde makine oldukça az 

enerji harcayarak yüksek tonajlarda performans gösterir.
•  Kullanıcı Dostu Tasarım: Küçük boyutlarına rağmen yüksek kapasiteyle çalışması alandan tasarruf 

sağlarken, elek değişiminin basit olması duruş sürelerini (bakım zamanını) minimuma indirir.
•  Katmanlı Eleme Teknolojisi ve Proses Akışı
Makine, tahılı en yüksek saflık derecesine ulaştırmak için aşamalı bir ayrıştırma geometrisine 
sahiptir:

R&D-renewed power: high-performance, precise cleaning system

An improved design in which the grain’s entire path from inlet to outlet is built on maximum 
capacity, maximum cleaning efficiency and minimum clogging. A dual-duty machine, it is used 
both for first (pre-) cleaning in silos and for second (fine) cleaning inside the mill.

WORKING PRINCIPLE

Horizontal aspiration channel (pre-cleaning) — inlet stage: before entering the separator, the grain 
is exposed to a strong air stream against the flow direction; dust, straw and light chaff are sucked 
away by the air before they reach the screens, preventing the screens (sieve boxes) from clogging. 
Balanced 50% + 50% distribution — start of sieving: on entering the separator the product is split 
in two and poured evenly onto the screen surface — 50% to the top deck and 50% to the middle 
— providing coarse cleaning at double capacity. Top and middle decks (coarse cleaning): with the 
balanced 50% + 50% distribution they catch foreign matter, chaff and bodies larger than the grain 
and eject them from the system. Bottom deck (main grain separation): retains the sound kernels 
and routes them to the outlet; thanks to a counter-flow air stream at the outlet, the product is 
once more strongly aspirated via an aspiration channel or aspirator and fully cleared of dust, 
while the sand, dust and small foreign matter falling through the screen are removed. Three-deck 
vibratory sieving — separation stage: the body, suspended at four corners on special elastic rods, 
performs a circular/vibratory motion driven by the motor and an adjustable balanced flywheel 
pulley (with balance weights), separating the grain by size from foreign matter, chaff, sand and 
stones. Aspiration channel or radial aspirator — outlet stage: the grain that has passed the screens 
and been size-cleaned meets an aspiration channel or radial aspirator once more at the machine 
outlet, where the last light kernels and dust are removed for final cleaning.

KEY ADVANTAGES

•  Dual duty. The ability to be used both for first (pre-) cleaning in silos and for second (fine) cleaning 
inside the mill provides application flexibility.

•  Low energy, high yield. Through the balance adjustment of the flywheel-pulley system, the 
machine consumes very little energy while delivering high capacity.

•  User-friendly design. Running at high capacity in a small footprint saves space, while simple 
screen changes keep downtime (maintenance time) to a minimum.

ENGINEERING NOTE

Layered sieving technology: to bring the grain to the highest degree of purity, the machine is built 
on a staged separation geometry — sequential distribution and sieving across the decks delivers 
maximum finished-product purity.
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TYPE
DIMENSIONS (mm)

A B C D E F G H I ØK ØL ØM ØN ØO ØP ØR

DBSX-T1/2

1200/1500 2020 1710 280 1900 3000 2085 2697 612 650 ~ 200 150 200 200 350 200DBSX-TY1/2

DBSX-TZ1/2
DBSX-P1/2: Silo Tahıl Temizleme Sasörü / Silo Grain Cleaning Plansifter

DBSX-T1/2: Tahıl Temizleme Sasörü / Grain Cleaning Separator

DBSX-PY1/2: Silo Tahıl Temizleme Sasörü Yatay Aspirasyon Kanalı / Silo Grain Cleaning Separator With Horizontal Aspiration Channel

DBSX-TY1/2: Tahıl Temizleme Sasörü Yatay Aspirasyon Kanalı / Grain Cleaning Separator With Horizontal Aspiration Channel

DBSX-PZ1/2: Silo Tahıl Temizleme Sasörü Zig-Zag Aspirasyon Kanalı / Silo Grain Cleaning Separator With Zig-Zag Aspiration Channel

DBSX-TZ1/2: Tahıl Temizleme Sasörü Zig-Zag Aspirasyon Kanalı / Grain Cleaning Separator With Zig-Zag Aspiration Channel

Kapasiteler ürüne göre değişiklik gösterir / Capacities will change according to products

TYPE
CAPACITY (t/h) MOTOR Mana

Ø
Air Need
m³/min

Approx Weight Kg.

1.Cleaning 2.Cleaning CEI Standart Kw Rpm Net Gross Package m³

DBSX-P1/2

1200/1500 58-72 23-32 90 L4 1,5 1500 400

65 1440 1800 11,8

DBSX-PY1/2 180 2200 2750 13,9

DBSX-PZ1/2 115 1760 2200 13,4

E

ØO

Ø
P

F

G

DEĞ İ RMEN

BC

A

D

ØK

ØL

J

ØM

ØN

H

ØR

B A

Ürün Girişi

%50

%50

C

A- Temiz Ürün Çıkışı
B- Kaba Partikül Çıkışı
C- Kum, Toprak
D- İnce Partikül Çıkışı
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