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ZiG ZAG TAHIL TEMIZLEME KUTUSU

Yercekimi Esash Kademeli Kasat ve Toz Arindirma Sistemi

Gida isleme enduistrisinde bugday, cavdar, yulaf, misir ve benzeri tiim taneli tirtinlerin icerisindeki
hafif yabanci maddelerin, kabuklarin, ici bos zayif tanelerin ve mikro-tozlarin yogun hava akimiyla
uzaklastirimasi icin tasarlanmis yiksek verimli bir aerodinamik ayristirma Unitesidir. Dikey
mimarisi ve 0zelic kaset geometrisi sayesinde, harici bir motor tahrikine ihtiya¢ duymadan sadece
yercekimi ve hava dinamigini kullanarak kusursuz bir temizlik performansi sunar.

Operasyonel Akis ve Calisma Prensibi

Uniform Uriin Dagihmi (Akilli Giris Klepe Sistemi): Kanalin st giris noktasina ulasan hububat,
entegre klape sistemi sayesinde makine kesitine esit ve homojen bir yogunlukta dagitilir. Bu
sayede dikey kanalicinde yigiimalar onlenerek dengeli bir tirtin akisi baslatilir.

Kademeli Zig Zag Akisi (Yercekimi ve Ozel Yonlendirici Perdeler): Dikey olarak tasarlanan kutu
icerisinden asaglya dogru siizilen tahil, 8zel acilarla dizilmis perdelerin (kasetlerin) etkisiyle “zig-
zag" cizen dinamik bir akis rotasina zorlanir, Bu stirekli yon degisimi, tahil kiitlesinin havalanmasini
ve gevsemesini saglar.

Gok Asamali Hava Filtrasyonu (Perde Alti Karsi Akim Emisi): Asagi dogru kirilarak akan tahil, her bir
zig-zag perdesinin altindan gecerken giiclii bir hava akimina maruz birakilir. Ozgiil agirhigi hafif olan
kabuk, toz ve samanlar hava akimiyla yukari emilerek sistemden ayristirilirken; temizlenen agir ve
dolgun taneler dikey akisina devam ederek alt cikistan desarj olur.

One Cikan Miihendislik Avantajlari

- Cok islevli Endiistriyel Coziim (Temizleme ve Kurutma): Standart bir kasan / tarar gorevini
yerine getirmenin dtesinde; yliksek hava sirkiilasyonu sayesinde tahilin ytizey nemini alarak
kurutulmasini destekler ve taneye yapismis inatcl toz katmanlarini miikemmel sekilde kazir.

- Sifir Mekanik Asinma ve Hareketli Parcasiz Mimari: Sistem tamamen dikey dogrultuda, yercekimi
kuvveti ve aspirasyon emisiyle calisir, periyodik bakim gerektirmez.

-Maksimum Hava-Uriin Temas Alan:: Klasik dikey tarar kanallarina kiyasla zig-zag geometrisi,
Urtintin doktilme hizin kontrollt bir sekilde frenler. Tanenin hava akimiicerisinde kalma stiresini ve
temas ylizeyini maksimuma cikararak ayristirma hassasiyetini en tist seviyeye tasir.

- Modiiler Entegrasyon Kabiliyeti: Kompakt ve dikey yapisi sayesinde un ve irmik fabrikalarinin kuru
temizleme Unitelerinde, silo giris-cikis hatlarinda veya separator cikislarinda cok dar alanlara bile
kolayca entegre edilebilir.

Miihendislik Notu: Zig Zag Tahil Temizleme Kutusu, akiskanlar mekaniginin en yalin ve efektif
uygulamalarindan biridir. Tahilin her bir kaset sinirinda takla atarak yon degistirmesi, taneler
arasina sikismis olan hafif kabuklarin ve tozlarin tamamen serbest kalarak hava akimina teslim
olmasini saglar. Bu teknoloji, 6zellikle vals dncesinde un kalitesini bozacak tim mikro-tozlar
sistemden uzaklastirmanin en maliyetsiz ve kararli yoludur.
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ZIG-ZAG GRAIN CLEANING BOX

Gravity-fed multi-stage de-dusting and cleaning system

A high-efficiency aerodynamic separation unit that uses an intensive air stream to
remove light foreign matter, husks, empty/weak kernels and micro-dust from wheat, rye,
oats, maize and similar grains. Thanks to its vertical design and special internal cassette
geometry, it delivers flawless cleaning without a drive motor — using gravity and air
dynamics alone. A compact box-type execution of the zig-zag unit.

WORKING PRINCIPLE

Uniform distribution (smart inlet flap): grain reaching the top inlet is distributed evenly
and homogeneously across the machine cross-section by the integrated flap, preventing
build-ups and starting a balanced flow. Stepped zig-zag flow (gravity and guide baffles):
grain sifting downward inside the box is forced into a dynamic "zig-zag' path by baffles
(cassettes) set at special angles, aerating and loosening it. Multi-stage air filtration
(counter-flow suction beneath the baffles): passing under each zig-zag baffle, the grain
meets a strong air stream; light husk, dust and straw are drawn up and out, while the
cleaned, heavy, sound kernels continue downward to the bottom discharge.

KEY ADVANTAGES

- Multi-functional solution (cleaning and drying). Beyond the role of a standard aspirator,
its high air circulation removes surface moisture from the grain to aid drying and perfectly
scrapes off stubborn dust layers stuck to the kernel.

- Zero mechanical wear, no moving parts. The system works strictly in the vertical direction
using gravity and aspiration suction, requiring no periodic maintenance.

- Maximum air-product contact area. Compared with classic vertical aspiration channels,
the zig-zag geometry brakes the grain's fallin a controlled way, maximising residence time
and contact surface in the air stream and raising separation precision.

ENGINEERING NOTE

The zig-zag grain cleaning box is one of the simplest and most effective applications of
aerodynamics. The grain tumbling and changing direction at every cassette edge fully frees
the light husks and dust trapped between kernels, surrendering them to the air stream. This
is the most cost-effective and stable way to remove all flour-spoiling micro-dust from the
system, especially ahead of the rolls.
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