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ÖĞÜTME BÖLÜMÜ
GRINDING SECTION

NEMLENDİRME VE OLGUNLAŞTIRMA HELEZONU
MOISTENING AND CONDITIONING SCREW CONVEYOR

DFAS - C

Kademeli Dinamik Karıştırma ve Akıllı Yoğun Tavlama Ünitesi

Un ve irmik fabrikalarının tavlama bölümlerinde, tahıl kütlesine enjekte edilen spesifik su miktarının tanenin 
tüm yüzeyine homojen bir şekilde yedirilmesi ve endosperm yapısının ideal olgunluğa ulaştırılması için 
tasarlanmış yüksek performanslı bir kondisyoner ünitesidir. Sürekli akış mekaniği içerisinde tahılı yoğun 
bir friksiyona (sürtünmeye) maruz bırakan bu sistem; suyun taneye penetrasyonunu hızlandırırken, aynı 
zamanda ürünü tav silolarına dikey veya yatay taşıma hatlarına güvenle sevk eder.

Operasyonel Akış ve Çalışma Prensibi

Hassas Nemlendirme ve Kabul: Reçeteli Su Girişi.

Elevatör veya akış metre hatlarından gelen tahıl kütlesi, makinenin giriş haznesinde belirlenen orandaki 
tavlama suyu ile eş zamanlı olarak buluşturulur.

İleri-Geri Yönlü Palet ve İçten Bypass Teknolojisi: Agresif Yoğun Karıştırma.

Özel açılarla dizilmiş rotor paletleri veya içten bypasslı helezon geometrisi, tahılı çıkışa doğru taşırken aynı 
anda ileri ve geri yönlü dinamik vuruşlar uygular. Bu çift yönlü hidrolik hareket, suyun tanenin dış kabuğuna 
(perikarp) moleküler düzeyde tutunmasını ve uniform yayılımını sağlar.

Silo Öncesi Kondisyon Lama ve Deşarj: Olgunlaştırma ve Sevk.

Kritik friksiyon aşamasından geçerek olgunlaşan ve nem dengesi stabilize edilen buğday, akışkanlığını 
kaybetmeden doğrudan tav silolarına (dinlendirme hücrelerine) aktarılmak üzere çıkış ağzından deşarj 
edilir.

Öne Çıkan Mühendislik Avantajları

•  İleri-Geri Karıştırma Kinematiği: Klasik taşıma helezonlarının aksine, bu makinede kullanılan özel tasarımlı 
palet dizilimi ürünü sadece ileri taşımakla kalmaz; ters yönlü alt döngüler yaratarak tahılı kendi içinde takla 
atmaya zorlar. Bu agresif karıştırma, su-ürün temas süresini maksimuma çıkarır.

•  Komple Paslanmaz Çelik Mimarisi (Anti-Korozyon): Yüksek nemli ve ıslak çalışma ortamlarında meydana 
gelebilecek paslanma, korozyon ve aşınma risklerini tamamen ortadan kaldırmak adına helezon gövdesi 
ve rotor şaftı tamamen yüksek kalite paslanmaz çelikten imal edilmiştir. %100 hijyenik ve sanitasyon 
standartlarına uygundur.

•  Maksimum Esneklik ve Duble (Çift Katlı) Gövde Seçeneği: Tesisin mimari yerleşim planına, tonaj 
yoğunluğuna ve buğdayın ihtiyaç duyduğu tav karakteristiğine göre farklı uzunluk, model ve kapasitelerde 
üretilir. Yoğun nemlendirme gerektiren yüksek kapasiteli hatlar için duble (çift katlı/ardışık) modelleri 
mevcuttur.

•  Çift Fonksiyonlu Proses Yönetimi: Makine, tahılı mükemmel bir şekilde nemlendirip olgunlaştırırken aynı 
zamanda ana elevatör hattından aldığı ürünü tav silolarına taşıyan güçlü bir konveyör görevi üstlenerek 
tesiste ek ekipman ihtiyacını azaltır.

Mühendislik Notu: Nemlendirme ve Olgunlaştırma Helezonu, vals katına girecek buğdayın fiziksel 
elastikiyetini belirleyen en kritik mühendislik bileşenidir. İçten bypasslı rotor geometrisi, tanelerin makine 
içinde yığılmasını ve kırılmasını önlerken, suyun endosperme homojen nüfuz etmesini sağlar. Bu hassas 
nem dağılımı, öğütme esnasında kepeğin gevşeyerek un kanalına un gibi ufalanıp karışmasını engeller; 
böylece unun kül oranını düşürürken, paçal kalitesini kalıcı olarak güvence altına alır. 

Stepped-dynamic-mixing intensive conditioning unit

A high-performance conditioning unit for the tempering sections of flour and semolina mills: it 
homogeneously embeds the specific amount of water injected into the grain mass across the 
whole kernel surface and brings the endosperm structure to its ideal maturity. Subjecting the grain 
to intensive friction within a continuous-flow mechanics, the system accelerates water penetration 
into the kernel while safely conveying the product to vertical or horizontal transport lines toward the 
tempering bins.

WORKING PRINCIPLE

Precise dampening and intake — recipe-controlled water inlet: the grain mass arriving from elevator 
or flow-meter lines is met simultaneously at the machine’s inlet hopper with the set proportion of 
tempering water. Forward-reverse paddle and internal-bypass technology — aggressive intensive 
mixing: rotor paddles arrayed at special angles, or an internal-bypass screw geometry, while 
carrying the grain toward the outlet, simultaneously apply forward and reverse dynamic strikes; this 
bidirectional hydraulic motion secures molecular attachment of the water to the kernel’s outer skin 
(pericarp) and its uniform spread. Pre-bin conditioning and discharge — maturing and conveying: the 
wheat, matured and moisture-balance-stabilised after the critical friction stage, is discharged from 
the outlet without losing flowability, to be delivered straight to the tempering bins (resting cells).

KEY ADVANTAGES

•  Forward-reverse mixing kinematics. Unlike classic conveying screws, the special paddle layout not 
only carries the product forward but creates reverse lower cycles that force the grain to tumble within 
itself; this aggressive mixing maximises the water-product contact time.

•  Fully stainless-steel design (anti-corrosion). To fully eliminate the rusting, corrosion and wear that 
can occur in high-moisture, wet environments, the screw body and rotor shaft are made entirely of 
high-grade stainless steel; 100% hygienic and sanitation-standard compliant.

•  Maximum flexibility and twin (two-tier) body option. Made in different lengths, models and 
capacities to suit the plant layout, flow density and the tempering character the wheat needs; twin 
(two-tier/sequential) models are available for high-capacity lines requiring intensive dampening.

•  Dual function: conditioning and conveying. While perfectly dampening and maturing the grain, the 
machine simultaneously acts as a powerful conveyor carrying the product from the main elevator line 
to the tempering bins, reducing the need for extra equipment in the plant.

ENGINEERING NOTE

The Dampening & Maturing Screw is the most critical engineering component determining the 
physical elasticity of the wheat before it enters the roll floor. The internal-bypass rotor geometry 
prevents the kernels from piling up and breaking in the machine and ensures homogeneous water 
penetration into the endosperm. This precise moisture distribution prevents the bran from softening 
and breaking into the flour channel as flour during milling; it thereby lowers the flour’s ash content 
while permanently safeguarding grist quality.
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DFAS-C: Nemlendirme ve Olgunlaştırma Helezonu / Moistening and Contidioning Screw Conveyor
DFAS-DC: Nemlendirme ve Olgunlaştırma Helezonu (Duble) / Double Moistening and Contidioning Screw Conveyor
Kapasiteler ürüne göre değişiklik gösterir / Capacities will change according to products

TYPE
CAPACITY
(t/h-max.)

Standard
Lenght

(mt.)

MOTOR

Wheat CEI Standart Kw Rpm

DFAS-C

250 15

3,00

MR 282 100L/4B 2,2

max
100

300 25
350 40 MR 272 100L/4C 3
400 60 MR 272 112M/4C 4

DFAS-DC

250x250 15 MR 272 100L/4C 3300x300 25
350x350 40 MR 372 112M/4C 4
400x400 60 MR 372 132S/4C 5,5
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