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VIiDALI HELEZON

Cok Fonksiyonlu Yaprak Teknolojili Yatay Nakil ve Kondisyonlama istasyonu

Un, irmik, bakliyat ve yem fabrikalarinin her asamasinda; her tiirlti taneli, granil (tahil, bakliyat, tohum) veya

mikronize toz (un, kepek, kirma) formundaki dskme maddelerin yatay eksende giivenli, kayipsiz ve yliksek

verimlilikle tasinmasi icin tasarlanmis agir hizmet tipi bir konveydr sistemidir. Klasik tasima fonksiyonunun
otesine gecen modiiler i¢c mimarisi sayesinde, hat karakteristigine gore uriini karistirma ve tavlama

(proses kondisyonlama) gorevlerini de es zamanli olarak tistlenir.

Operasyonel Akis ve Calisma Prensibi

Dogrusal Hacimsel Malzeme Beslemesi: Kesintisiz Giris ve Kabul

Tasima veya isleme hattindan gelen taneli ya da toz maddeler, helezon teknesinin giris flansindan iceriye

beslenir. Malzeme, helisel yapraklarin cekim alanina girerek stabil bir hat akisina kavusur.

Ozellestirilmis Helisel Yaprak Geometrisi: Kinematik Sevk veya Karistirma

Tahrik mili tizerine dizilmis vida seklindeki yapraklar donerek tiriinii eksenel olarak ileriye dogru iter. Amaca

gore secilen 6zel yaprak formlari, malzemenin sadece tasinmasini degil, kendi icinde takla atarak homojen

sekilde harmanlanmasini da saglar.

Yon Kontrollii Kesintisiz Cikis: Hedef Pasaja Hassas Desarj

Miihendislik planlamasina gore sag veya sol hatveli tiretilen yapraklarin yonlendirmesiyle iirtin, hedeflenen

cikis bogazina dogru tasinir ve statik yigilima yapmadan sonraki hat elemanlarina kayipsiz aktarilir.

One Cikan Miihendislik Avantajlari

- Cok Yonlii Proses Yaprak Modelleri (Karistirma ve Tavlama): Makine, prosesteki amacina uygun olarak
sadece tasima degil, modifiye edilmis yaprak geometrileriyle cok fonksiyonlu ¢6ziimler sunar:

olcten Kacirmal Model: Uriiniin hat boyunca ilerlerken kontrolli geri kacislarla yogun bir sekilde
karistirimasini saglar.

0 Ay Yaprak SeklindekiModel:Ozellikle nemlendirme, katkilama ve tavlama hatlarinda, tanelerin kirlmadan
%100 homojen bir sekilde harmanlanmasini garanti eder.

-Sag veya Sol Yone Doniislii Kinematik Esneklik: Tesisin yerlesim planina, motorun konumlandirilacagi
yone ve Urtiniin sevk edilecegi cikis noktasina bagli olarak, helisel yapraklar sag veya sol hatveli (yonlii)
olarak dzel olarak Uretilir.

-Komple AISI 304 Paslanmaz Celik Secenegi: Standart karbon celigi imalatlarin yani sira; ytiksek nem
iceren yogun tavlama hatlari, korozif ortamlar veya direkt gida temasi olan premium hijyen pasajlari icin
komple AISI 304 kalite paslanmaz celikten imal edilmektedir.

- Esnek Kapasite ve Tip Varyasyonlar:: Fabrikanin saatlik hedef tonajina ve tasinacak déskme hammaddenin
fiziksel karakteristigine gore farkll tekne caplarinda, hatvelerde, uzunluklarda ve mekanik modellerde
projelendirilir.

Miihendislik Notu: Vidall Helezon, endtistriyel degirmencilik diyagramlarinda yatay tasima ve hat ici

karistirma mekaniginin en kararl bilesenidir. Icten kacirmali ve ay yaprak geometrilerinin sundugu

hidrolik kesme kuvveti, 6zellikle farkl bugday cesitlerinin birbiriyle pacal yapiimasinda veya kuru tahila

su verildikten sonra tanelerin uniform sekilde islatimasinda kusursuz bir mikser gorevi gortir. Mil

tasarimlarindaki yiiksek burulma direnci, ani yiiklenmelerde ve yiiksek tonaj rejimlerinde bile helezonun

esnemeden kararl bir hatve hizinda calismasini glivence altina alir.
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LUHEKOBbIXA KOHBEUEP

MHorocdyHKLUMOHaNnbHaA CTaHLMUA FOPU3OHTaNbHOIO T Tau c orueii
BUTKOB

KoHBeltepHan cuctema TAXENoro Tuna ana 6esonacHoii, 63 noTepb U BbICOKOIH(EKTUBHO rOPU3OHTaNIbHON
TPaHCNOPTUPOBKN Ha BCEX 3Tanax MYyKOMOSbHbIX, KPYMAHbIX, 39pH060608bIX " KOMﬁMKOpMOBbIX 3aBoaoB
ChiMy4nX MaTepnasos S060r0 3epHOBOTO, TPaHYIMPOBAHHOIO (36PHO, 6060BbIE, CEMEHA) UMM TOHKOTO MbINEBOro
(myka, oTpy6u, apobnéHka) Bupa. Bnaropgapa MoaoynbHOW BHYTPEHHE KOHCTPYKLMM, BbIXOAALLE 3a pamMKu
KJTacCUYECKOW TPAHCNOPTHOM (PYHKLMM, OHA B 3aBUCUMOCTM OT XapakTepa IMHUM OHOBPEMEHHO 6epéT Ha cebA
3anayv nepemMelinBaHnA U OTBONaXXMBaHNA (TeXHOJ‘IOrM‘-{eCKOI’O KOH,ELI/IL[I/IOHI/IpOBaHIAFl) npoaykra.

MPUHUUN PABOTbI

JlvHeiHaA o6bémHaA nopgava matepvana — 6GecnepeboiiHbIA BXOA, U NMPUEM: NPUXOAALLME C TPAHCMOPTHOW
WM TEXHOMOMNYECKOM SINHAN 3EPHUCTBIE UK MbINEBbIE MaTepuanbl NoAATCA BHYTPb Yepe3 BXOAHOM raHeL
KOpbITa LWHEKa; MaTepuan nonagaeT B 30HY 3axBaTa BUHTOBbIX BUTKOB W MPUOBPETaeT CTabusbHbIA MOTOK.
Ocobana reomMeTpuA BUHTOBbIX BUTKOB — KMHEMaTuMyeckaa nogada uam nep . Haca

Ha MpUBOAHOW Ban BWTKM BUHTOBOV (hOPMbI BPALLAIOTCA W OCeBbIM 06Pa3OM TONKAIOT MPOAYKT BRepén;
BbIGpaHHbIe NoA 3afady cnelvanbHble hopMbl BUTKOB 06eCTieunBatoT He TOMIbKO TPAHCNOPTUPOBKY MaTepuana,
HO 1 €ro OIHOPOAHOE NEepeMelL BaHNE 3a CHET NepeKaThiBaHUA BHYTPU. Becrnepe6oiiHbli BbIXOA C KOHTpOeM
HanpaeNeHNA — TOYHAA BbIrpy3kKa Ha Llel'IeBOVI npoxoAa: 3a CYéT HanpaBneHnA BUTKOB, WU3rOTOBJIEHHbIX MO
VIHXE@HEPHOMY NyiaHy C MpaBoii U IEBOV HABMBKOM, MPOAYKT NEPEeHOCUTCA K HYXKHOM BbIXOAHOI ropnioBuHe 1
6€3 CTaTUYECKOro CKOMEHNA 1 6e3 NoTepb NepefaéTcA Ha NOCNeAyIoLMe SMIEMEHTbI INHNAN.

KJIOYEBbIE MPEUMYLLECTBA

* MHorody NbHblE

nyecKkue moaenm BUTKOB W OTBO. ue).

MalvHa nop 3ajady B MpOLECCe MpeasaraeT He TONMbKO TPAHCTOPTUPOBKY, HO W MHOTOChyHKLIMOHAMbHbIE
pelleHnsa ¢ MoanULMPOBAHHOI reoMeTpreli BUTKOB: MOAENb C BHYTPEHHM nepenyckom — obecneunsaet
VHTEHCUBHOE nepemMmeluMBaHne npoaykra 3a CcYéT KOHTpONUpyembIx OﬁpaTHbIX nepeTokKoB No xoAy NUHWKUG
ceprioBMaHaA MOfenb BUTKOB — OCOGEHHO Ha NMHUAX YBNaXHeHWA, BBOAA A06aBOK W OTBOMAaXWBaHUA
rapaHTupyeT 100 % OHOPOAHOE CMEeLIMBAHIE 3épeH 6e3 nX ApOBNeHUA.

+ KuHematnyeckan ru6KocTb C MpaBoW WM NEBOW HAaBMBKOW. B 3aBMCMMOCTW OT MNaHWpoOBKW 3aBOAA,
HanpaBneHWA YCTaHOBKW ABUraTeNiA U TOYKW BbIrPY3KU NPOAyKTa BWHTOBbIE BWUTKWU M3roTaBivBaloTCA
CneumasibHo C NPaBoii UMW NIeBOV HABMBKO (HanpaBneHrem).

+ BapuaHT MNONHOCTbIO W3 Hep)aBsetowei ctanu AISI 304. [MoMMMO CTaHOAPTHbIX WCMOMHEHWIA U3
YrNepOANCTON CTanm, ANA INHAA UHTEHCUBHOTO YBTAXHEHUA C BbICOKOM BNAXHOCTbIO, KOPPOSMOHHBIX CPef,
Unu npemMmnanbHbIX MTMrmeHnYecknx Npoxoaoe € NPAMbIM KOHTaKTOM C nmu.|e|7| n3roTaBnMBaeTCcA LeNKoM 13
Hepxasetolleit ctanm AlSI 304.

» F'nbkune BapuaHTbl NPOM3BOAUTESIBHOCTU U TUMNOB. I'IpoeKTMpyeTcﬂ B pasHbiX AunameTpax KopbiTa,
warax BWTKOB, ANVMHAX W MEeXaHW4eCKuX MOJENAX MO 4acoBYIO LiENeBYio MPON3BOANTENHOCTL 3aBofa U
(hU3MYECKMIA XapaKTep TPAHCIOPTVPYEMOTO CbiNYHEro CbipbA.

WHXXEHEPHOE NPUMEYAHUE
LLHeKkoBbIA KOHBe/iep — caMblii CTabUNbHLIA KOMMOHEHT MeXaHUKW rOpU3OHTasbHOro TpadcnopTa u
BHYTP! /iHOro nep B npol TEXHONOTMYECKMX CXemax MefbHuu. napaenuyeckan

cpesalolllan Cuna reomMeTpuii BHYTPEHHEro nepenycka M CeprioBUAHbIX BUTKOB paboTaeT a(hheKTUBHbIM
CcMecuTenem 0COGEHHO MpY COCTABNEHUM MOMOSBLHOW CMECH U3 Pa3HbIX COPTOB MILEHULIbI UM NPV PABHOMEPHOM
YBIaXKHEHWM 38peH NOoC/e N0AA4M BOLbI Ha CyXOe 3epHO. BbicoKas CTOMKOCTb Basia K CKpyYMBaHWIO rapaHTu1pyeT,
4TO laXke Npu BHe3anHbIX Harpy3kax v B PeXKmmax BbICOKOI NPOM3BOANTENLHOCTU WHeK paboTaeT 6e3 nporuba,
Ha cTabu/bHOM CKOPOCTY Wwara.
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