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PNOMATIK iPEK GERME MASASI

Dort Eksen Pnomatik Cekis Teknolojili ve Yiiksek Gegirgenlikli Elek ipegi Kondisyonlama istasyonu

Un ve irmik fabrikalarinda kullanilan kare elek kasalarinin, tasnif performansini dogrudan belirleyen elek
ipeklerinin (gdzenek dokularinin) yirtima direnci yiiksek ve geometrik olarak kusursuz bir gerginlikte
kasalara monte edilmesi icin tasarlanmis yiiksek hassasiyetli bir pndmatik proses ekipmanidir. ipek
gozlerinin deforme olmasini (kare formunu kaybetmesini) 6nleyen dort kdseden bagimsiz kontrollii cekis
mimarisi sayesinde, elek katlarinda maksimum mikronize gecirgenlik ve stirdirilebilir eleme verimliligi
saglar.

Operasyonel Akis ve Calisma Prensibi
Modiiler Kasa Yataklamasi ve ipek Yerlesimi: Rijit Konumlandirma ve Merkezleme.

Kare elek kasasl, makinenin dort kdsesi de hareketli olan ayarlanabilir merkezleme yuvasina rijit sekilde
yerlestirilir. Siniflandirma mikrajina uygun olarak secilen ham ipek kumasi, kasanin tizerine homojen bir
perde halinde serilir.

Yiiksek Tutuculuklu Pens Matrisi ve Cekis: Pnomatik Es Zamanli Sikistirma.

ipek kumasin kenarlar, masanin dort kdsesinde konumlandiriimis olan yiiksek mukavemetli pnématik
tutucu pensler vasitasiyla kavranarak kilitlenir. Pnomatik silindirlerin devreye girmesiyle, ipek kumasi dort
eksenden disa dogru dogrusal ve milimetrik olarak gerdirilmeye baslar.

Kare Gozenek Kararliligi ve Kalici Yapistirma: Sabitleme ve Entegrasyon.

Hedeflenen yiiksek gerginlik indeksine (N/cm) ulasildiginda, ipek gozlerinin tam kare geometrisi kilitlenir.
Gerginlik altindaki ipek, elek kasas ylizeyine endiistriyel yapistiricilar (likit kaynak) veya pnématik zimba
teli sistemleri yardimiyla kalici olarak sabitlenir ve kesime hazir hale getirilir.

One Cikan Miihendislik Avantajlari

-Maksimum Elek Gegirgenligi ve Kare Gozenek Kararlihg:: ipegin gerginlik derecesi eleme kalitesini
dogrudan etkiler. Yeterince gergin olmayan veya asimetrik gerilen ipeklerde gozlerin kare formunu
kaybederek biiziismesi, gecirgenligi en alt seviyeye indirir. Pnomatik sistemimiz, ipegin her noktada
homojen gerilmesini saglayarak maksimum akiskan gecirgenligi sunar.

-Dort Koseden Bagimsiz Hareketli “Multi-Size” Gergi Masasi: Masanin dort kosesi de hareketli ve
teleskobik kizak mekanizmasina sahiptir. Bu sayede, tesiste kullanilan farkl marka ve modellerdeki her
tiirlli elek kasasl ebadina gore saniyeler icinde kolayca ayarlanabilme esnekligi sunar.

- “Dual-Frame” Standart Ciftli Kasa Baglanti Altyapisi: Standart tretim modelinde, operasyonel hizi ve
fabrika duruslarindaki ipek yenileme sirkiilasyonunu iki katina cikarmak adina tekli veya cift kasa ayni
anda baglanip es zamanli olarak gerdirilebilmektedir.

- Hassas Pnomatik Basing Regiilasyonu: Hava giris hattina entegre edilen hassas basinc regtilatord, ipegin
mikraj kalinligina ve ipek tiirtiniin (naylon, tel vb.) mukavemet sinirlarina gore gerdirme kuvvetinin kirlma
ve yirtiima riski olmaksizin en ideal degerde sinirlandiriimasini saglar.

-Boyut Sinirlarini Asan Ozel imalat Opsiyonu: Standart elek dlctilerinin disindaki laboratuvar tipi kiiciik
kasalardan, biiytik clcekli 6zel tasnif tinitelerinin devasa kasalarina kadar isletmenin talebi dogrultusunda
degisik boyutlarda 6zel imalatlar gerceklestirilebiimektedir.

Miihendislik Notu: Pnomatik ipek Germe Makinesi, un fabrikalarinda un kalitesini ve randiman kararliligini
perde arkasindan yoneten en kritik mekanik kalibrasyon istasyonudur. Elek ipeginin kasaya duisiik
gerginlikle yapistirimasi, kare elegin dairesel salinim hareketi esnasinda un kiitlesinin agirligiyla ipegin
sarkmasina, un zerrelerinin elek ytizeyinde yigilarak koptirmesine ve nihayetinde randmanin diismesine
neden olur. Dort kdsedeki pnomatik penslerin sundugu dogrusal cekis mukavemeti, ipek liflerinin
molekiiler yapisinibozmadan gozenek mikrajini tiim yiizeyde esit tutar ve fabrikanin un-irmik kalitesindeki
standardizasyonunu giivence altina alir.
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NMHEBMATUYECKUMN CTOJT HATSXKKU
CUTOBDbIX NMNOJIOTEH

CTaHUMA NOAroTOBKU CUTOBOMO MOJIOTHA C MHEBMAaTU4EeCKUM HaTAXEHMEM no "IBTpréM ocAM u
BbICOKOM NPOHULAeMOCTbIO

BbICOKOTOYHOE NHeBMaTU4eCKoe TexHonornyeckoe o6opyaoBaHMe AnA MOHTaxa Ha pambl (kopob6a)
pacceBOB MyKOMOIbHbIX W KPYyMNAHbIX 3aBOAOB CWUTOBbLIX MNONOTEH (HHeVICTbIX TKaHeIZ), HanpAMyo
onpeaenAloMX KayeCTBO COPTUPOBKW, — C BbICOKON CTOWKOCTbIO K paspbiBy W reoMeTpu4eckut
Geayl'lpe‘-thlM HaTAXEeHWeM. EJ‘laI’OIJ,apF! KOHCTPYKUUWN HE3ABUCUMO yrNpaBAEMOro HaTAXXeHnA No t-IeTpréM
yrnam, He pawooleii AYelikam TKaHu geopmupoBaTbeA (TepATb KBaapaTHylo ¢opmy), obecrneunsaet
BbICOKYIO MPOMYCKHYIO CMIOCOBHOCTb Ha CUTOBbIX APYCAX U YCTOMUMBYIO 3(hheKTUBHOCTb MPOCEUBAHUA.

NPUHUMUMN PABOTbI

Onopa moaynbHOro kopoba W yknagka nonotHa — >ECTKOe MO3ULMOHMPOBaHWE W LIeHTpUpOBaHue:
KBaJ:lpaTHbe;I CcUTOBOM K0p06 XECTKO yCTaHaB/MBaeTCA B perynvpyeMmoe LeHTpupytlouiee rHe3no MalluvHbl,
BCE YeTblpe yrna KoToporo NoABUXKHbI; CUTOBOE MOSIOTHO C BbIGPaHHLIM PasMepoM AYeeK paBHOMEPHON
3aBecoi paccTunaeTcA nosepx kopoba. MaTpuua 3axBaToB BbICOKOW YAEPXKUBAIOLLEN CUbl U HATAXEHWE
— MHeBMaTU4YecKoe CUHXPOHHOE 3a)KaThe: KpaA TKaHu 3axBaTbiBAlOTCA U qJVIKCVIpyIOTCH BbICOKOMPOYHbIMU
nHeBMaTU4eCKUMnN 3aXXuMmamm B l-leTI:.I[[JéX yrnax ctona; npu BKKYEHUU MNHEBMOUWINHAPOB TKaHb
HauyMHaeT NNHENHO 1 PaBHOMEPHO PacTArMBaTLCA HaPYXKy Mo YeTbipém ocAM. CTabunbHOCTL KBaapaTHON
AYENKN U NMOCTOAHHOE 3akpennexHve — (bVIKCaLLI/Iﬂ N uHTerpauua: npn AOCTUXEHUU 3a4aHHOro ycunua
HaTAXeHnA (H/ cm) TouHaA KBagpaTHaA reomMeTpuA AYeeKk TKaHW (PUKCUPYeTCA; HaTAHYTaA TKaHb
OKOHYaTesIbHO 3aKpennAeTCA Ha NOBEPXHOCTU CUTOBOIO KOpOﬁa NPOMbILW/IEHHBIMU KNEAMU NN cuctemamn
NHEeBMaTUYECKMX CKOO 1 roTOBUTCA K 06peske.

KJIOYEBbBIE MPEUMYLLUECTBA

« MakcumanbHana NpOHULAEeMOCTb cUTa U CTabuUNbHOCTb KBaﬂpaTHOﬁ AYelku. CTeneHb HaTAXEHUA
TKaHW HanpAMYto BAMAET Ha Ka4yeCTBO NPOCEeMBaHWA; Ha HeAOCTAaTO4YHO UM aCUMMETPUYHO HAaTAHYTbIX
MosIoTHaxX AYerKN TEepAKT KBagpaTHyo (bOpMy n CXMUMaKTCA, CBOAA MPOHMUAEMOCTb K MUHUMYMY;
Halla nHeBMocucTema obecneyvBaeT 0QHOPOAHOE HaTAXEeHe TKaHu B KaXkaoW Touke n MakcumanbHyto
NPOHMLUAEeMOCTb MO NOTOKY.

+ CTon ¢ He3aBMCMMO NMOABWKHBLIMM YeTbIPbMA yrnamu. Bce yeTbipe yrna cTona nofaukHbl U MeoT
TeNecKonuYecKui Hanpasnmou.u/lﬁ MexaHu3Mm; 370 JaéT rmbKocTb 3a CeKyHAbl Nerko NoAcTpouUTbLCA NoA
nto6oii pa3mep CUTOBbLIX KOPOBOB pa3HbIX MapoK U Moaenel Ha 3aBoe.

+ CtaHaapTHaA uHpacTpPyKTypa NOAKIIOHEHNA ABYX KOPOGOB. B cTaHaapTHOM Moaenu AnA yaBoeHnA
OMepaLVoHHO CKOPOCTM 1 060paYMBaeMOCTV OBHOBMEHNA MOMIOTEH MPU OCTAHOBKAaX 3aBOAA MOXHO
OAHOBPEMEHHO MOAK/TYUTD U CUHXPOHHO HATAHYTb OOAWH WUV ABa K0p06a.

+ ToyHaA perynuMpoBKa MHEBMaTU4ECKOro WHTerpupoi /i BO BXOZHYIO BO3AYLUHYIO
NIVHWIO TOYHbIV PerynATop [AaBNeHUsA MOo3BOMAET OrpaHnNyMBaTh YCUNME HATAXKEHWA Ha ONTUMasbHOM
ypoBHe 6e3 pucka paspbiBa — C YY4ETOM TOJLUMHBI HATEW U MPOYHOCTM MOSOTHA (HEMSIOH, NpoBoOsIoKa
nT. ).

- CrieLmM3roToBieHne 3a NpeAenamMm cTaHAapTHbIX pa3mepoB. OT laGopaTopHbIX Masibix KOPOGOB BHE
CTaHAApPTHBIX Pa3MepoB CUT [0 KPYMHOrabapuTHbIX KOPOGOB KPYMHbIX CELMasbHbIX COPTUPOBOYHBIX
Y3/I0B — M0 3anpocy MpeanpUATIA BO3MOXHO CMEeLM3roToBseHe pasHbix raGapuTos.

WHXXEHEPHOE NMPUMEYAHUE

MHeBMaTNYECKU CTON HATAXKM MONOTHA — BadKHEWaA MexaHudeckad KanMGpoBOYHAA CTaHLWA,
onpefenAloLan Ka4ecTBO MyKi 1 CTaBUIbHOCTb BbIXOJA HA MYKOMOSbHbIX 3aBoAaX. [pukeiika cCUToBoro
NoNMOTHA K KOPOBY C HU3KWMM HATAXEHWEM MPUBOAMUT MpW KPYroBOM KonebaHun pacceBa K NpoBUCaHUIO
TKaHU Nof, BECOM MacChbl MyKM, K CKOMMEHUIO 4acTULL MyKU Ha MOBEPXHOCTW CUTa W B UTOre K NafeHno
BbIX0Aa. PaBHOMepHOe ycunve MHEeBMATUYECKUX 3aXWMMOB MOMOraeT COXpaHATb OAVHAKOBbIA pasMep
AYeeK o BCe NOBEpPXHOCTY Ge3 NoBPeXAeHNA BOIOKOH NOMIOTHA 1 NOAAepXXUBaTh CTabUIbHOE Ka4ecTBO
MYyKU 1 KPYMKU.
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