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ENDﬂUSTRiY.EL OTOMASYON VE
MUHENDISLIK COZUMLERI

Kiiresel Rekabet Standartlarinda PLC/PC Tabanl Proses Kontrolii ve Entegre Enerji Yonetimi

Gliniimiiz kiresel pazarlarinda stirdirtilebilir bir ticari basari icin yalnizca yiiksek Uriin kalitesi yeterli
olmamaktadir, Modern bir isletmenin rekabet gliciinii koruyabilmesi; operasyonel verimliligin maksimize
edimesine, spesifik enerji sarfiyatinin ve nitelikli is glici maliyetlerinin asgari (en diisiik) seviyede
tutulmasina dogrudan baghdir.

Miihendislik departmanimiz bu dinamiklerin bilincinde olarak; tesislerin verimliligini, kararlligini ve
izlenebilirligini en Ust diizeye cikaran PLC ve PC kontrollii komple elektrik-otomasyon sistemlerini
gelistirmekte; projelendirme, yazilim, pano imalati, montaj ve devreye alma siireclerinde deneyimli uzman
kadrosuyla anahtar teslim kaliteli ve ekonomik ¢czlimler sunmaktadir.

1.MCC VE KUMANDA PANO SISTEMLERI

Agir Hizmet, Gii¢ Dagitimi ve Akill Motor Kontrol Merkezleri

Tesisin mekanik glictinii ve uygulama akisini ydneten MCC (Motor Control Center) ve kumanda panolarimiz,

en zorlu enduistriyel ortam sartlarinda kesintisiz calisacak sekilde projelendiriimektedir.

- Kalite Belgeli Komponent Altyapisi: Panolarimizda kullanilan tiim salt malzemeleri, techizatlar uluslararasi
kalite standartlarina ve enduistriyel normlara uygun sertifikal trtinlerden secilmektedir.

-Tescilli Donanim ve PLC Mimarisi: ileri mihendislik vizyonumuz dogrultusunda, endistriyel model
panolarimizda kendi Uretimlerimizde, Ar-Ge uygulamalarinda kullandigimiz 6zel salt malzemeleri ile
yeni nesil PLC Uniteleri ve son teknoloji uzaktan erisim uygulamalarina sahip donanim ve kompetanlar
kullanimaktadir.

2. VALS (SILINDIRLi KIRICI) KONTROL SiSTEMLERI

Dijital Akilli Vals Yazilim Sistemi, Senkronizasyon Uygulama Modiilii

Firmamiz biinyesinde tretilen ileri teknoloji Vals makineleri icin 6zel olarak gelistirilen tasarimi, donanim

mimarisi ve gdmillii yazilimi (firmware) tamamen kendi miihendislerimiz tarafindan kodlanan bagimsiz bir

akill kontrol istasyonudur.

Fonksiyonel Ozellikler ve izlenebilirlik Matrisi

Akilli Kontrol Parametreleri Motor Giicii Araligi Operasyonel Avantaji

Vals toplarina gelen iiriin
perdesinin kalinligini Gniform
tutar.

Tanelik (besleme) motorunun

Hassas Devir Regiilasyonu -
calisma devrini anlik ayarlar.

Kirma/ogiitme islemini yapan
ana motorun akimini dlger.

Asini yiiklenmeleri onler, enerji

Ana Motor Akim Analizi AN )
verimliligini anlik izler.

Uriin Fanusu Seviye Besleme kefesinin doluluk
Kontrolii oranina gore oransal ¢ikis verir.

Kirici toplarinin bos dénmesini ve
mekanik kilitlenmesini engeller.
Vals calisma tiim fonksiyonlarinin haberlesme adresi | Operatorde Vals makinesi calisma

ile ana fabrika kontrol sistemine aktarimi ve takibi. sartlarinin takibi ve kontrolii

Vals verimlilik takibi

Coklu makinelerde tam senkronize Pasajlar arasl Giriin seviyelerinin

calisma ozelligi sunar. diiz ve stabil calismasini saglar.
Fabrika ana otomasyon sistemine (SCADA) Tim verilerin ana kumanda
uygulamalarina kolay uyum saglar. (TSP connect) merkezinde izlenmesini saglar.

Sistem Senkronizasyonu

Merkezi Entegrasyon

Mekanik sistemlerinin
calisma
siiresinin takibi.

Mekanik sistemin periyodik
yaglama zamanini takibi ve uygulamasi.

Rulman ve disli 6mirlerini uzatrr,
plansiz duruslan sifirlar.

Makine iizerinde olusan tiim ariza, alarm ve ikaz
kodlarini hafizaya kayit eder ve
operatdre bildirim saglar.

Teknik ekiplerin arizaya miidahale

Ariza ve Ikaz Takibi IR .
siiresini minimuma indirir.

3. JET FILTRE KONTROL SiSTEMLERI
Role Cikish PnomatikPuls Zamanlayici Teknolojisi

Endiistriyel Jet Filtre Unitelerinde torba temizligini saglayan yiiksek basincli hava valflerinin (patlaclarin)
zamanlamasini ve enerjilendirilmesini yoneten kararli bir elektronik kontrol modiuiltiddir.

Operasyonel Donanim ve Ayar Parametreleri

- Modliiler Voltaj Secenekleri: Filtre kontrol sistemi, birbirinden bagimsiz calisan rijit role cikislarindan olusur.
Tesisin elektriksel enstriimantasyon altyapisina ve mihendislik tercihine gore cikislar 24 VDC veya 220 V
AC olarak esnek yapida tretilmektedir.

-HAVA (Puls Siiresi): Basincl hava bosaltim valflerinin (patlaclarin) milisaniye stire aktif (acik) kalacagini
hassas olarak ayarlar. Torbaicine enjekte edilecek havanin kinetik gtictin belirler.

-HIZ (Puls Periyodu): Ardisik calisan hava bosaltim valflerinin patlama dongtileri arasinda gecen stireyi
regtile eder. Filtrenin toplam basinc farkini dengede tutar.

Miihendislik Notu: PLC/PC tabanl endistriyel otomasyon sistemlerimiz, Un, irmik fabrikalarinda
aktif tiiketilen enerji indeksini en asgari diizeye indiren en gliclii yonetim mekanizmasidir. Kendi
uygulamalarimizda PLC tniteleri ile Vals yaziimlarinin sundugu mekanik senkronizasyon; motorlarin
kalkis akimlarini (demeraj) kontrol ve takip eder, mekanik aksakliklari 6nler ve hammadde akisini stabil
bir kararlilikla yonetir. Filtre kontrol sistemlerinin sundugu milisaniyelik hava ve hiz ayar hassasiyeti ise
torbalarin tikanmasini engellerken, kompresdr hatlarinda basing diistislerine izin vermeyerek fabrikanin
genel enerji verimliligini maksimum seviyede sabit tutar.

H - 701

MPOMbBIWIEHHAA ABTOMATU3ALUA U
NMHXUNHUPUHIOBbIE PELLEHUA

YnpaBneHue TexHonormyeckumu npoueccamu Ha 6a3e MJIK/MK u komnnekcHoe ynpasneHue
SHepronoTpe6neHnem AnA KOHKYPEHTOCNOCOGHOro NPOU3BOACTBa MUPOBOro YPOBHA

[lnA ycTOMYMBOro KOMMEPYEeCKOro ycriexa Ha MVPOBOM PblHKE OAHOrO BbICOKOrO KayecTsa
npoAyKLMN HepocTaToyHo. KOHKYPEeHTOCMOCOGHOCTb COBPEMEHHOro MpeanpuATUA HamnpAMylo
3aBNCUT OT 3(PPEeKTUBHOCTM NPOU3BOACTBA, YAENbHOro SHepronoTpebneHna u 3atpat Ha
KBaNMMULMPOBAHHbIA MepcoHan. YuuTbiBaA 9TV TpebGOBaHWA, Hall WHXEHepHbI oTaen
paspabaTbiBaeT KOMMIEKCHbIE CUCTEMbI 31eKTPoo6opyaoBaHNA 1 aBTomaTusaumm Ha 6ase MK
n MK, nosbiwaiowwme athheKTUBHOCTb, CTABUILHOCTb 1 NPOCNEXNBAEMOCTb MPOV3BOACTBEHHbIX
npoueccoB. OnbITHbIE CMeuVanvcTbl NpeaaaraloT Ka4ecTBEHHbIE 1 3KOHOMUYHbIE PeLIeHNA Nof,
K/OY: MPOEKTUpOoBaHWe, pa3paboTKy MporpaMMHOro obecneveHvA, M3roToBfeHVe WKados,
MOHTaX W MyCKOHanaaKy.

NPUHUUN PABOTLI

Cuctembl MCC v wkadoB ynpaBneHna — LEHTPbl yNpaBieHyA ABuratenamm TAXENOro tuna,
pacnpefeneHna MOWHOCTU U WHTENNeKTyasbHoro YnpaBfeHUA: HalW LeHTPbl ynpasneHua
nsuratenamm MCC (Motor Control Center) v lkadbl ynpaBneHua, oTBevaloLme 3a MEXaHNYeCKyo
MOLLHOCTb 1 TEXHOIOrMYECKMin NOTOK 3aBoAa, NPOoeKTUpyloTcA anA 6ecnepeboitHoii paboThbl B
cambiX TAXKENbIX NPOMBbILLMIEHHbIX YCNOBUAX; BCA KOMMyTaLMOHHaA annapartypa 1 o6opyaosaHve
noabuparoTcA M3 CepTUMULMPOBaHHbLIX U3AENWiA NO MeXAyHapoAHbIM cTaHaapTam KadecTsa
1 MPOMBILNIEHHBIM HOPMaM, a B HalWX MPOMbIWNEHHbIX WKadax NPUMEHAITCA COGCTBEHHAA
KOMMYyTaLMOHHaA annapaTypa, npumeHAaeman B nponssoactee v HWOKP, M/1K HoBoro nokonexva
1 obopyaoBaHne C COBPEMEHHbIMM CpeacTBamu yaanéHHoro poctyna. CucTembl ynpasneHua
Ba/IbLIOBLIMI CTaHKaMn — Ludposoe uHTennekTyansHoe MO BanbLOB, MOAYb CUHXPOHN3ALMN:
ONA BbINyCKaeMbIX HaMi BbICOKOTEXHOMOMMYHbBIX BaslbLIOBbIX CTAHKOB paspaboTaHa oTaenbHaA
VHTEeNNeKTyanbHan CTaHUMA ynpaBfeHna, MexaHmyeckan 4yacTb, 9NeKTPOHMKa 1 BcTpoeHHoe MO
(NpolumBKa) KOTOPOW NOIHOCTLIO pa3pabaThiBaloTCA HALWMMMU MHXKeHepamn. CUCcTeMbl ynpasneHua
PYKaBHBIMU UMMYNbCHBIMU (PUNBTPAMU — TEXHOMOTMA MHEBMATUYECKOro UMMYNbCHOro Taimepa
C peneiHbIM1 BbIXOAamMu: HaAEXHbI 3N1EKTPOHHbIA MOAYNb YPaB/eHNA, 3a0aloLLnii BpeMEeHHbIe
napameTpbl W ynpaenAlWMA Nojayeil NMTaHMA Ha BbICOKOHAMOPHble BO3AyLUHble KnanaHbl
(MMNyNbCHble KNanaHhbl), o4uLLaloLLImMe pyKasa B NPOMbILUNIEHHbIX PyKaBHbIX (OUNbTpaXx.

KJIOYEBBLIE MPEUMYLLECTBA

+ DyHKUMOHaNbHAA MaTpULA WHTENNIEeKTyaslbHOro YMpaBfieHUA Banbuamu. ToyHaA

perynupoBka 060pOTOB — MrHOBEHHO MoAcTpamMBaeT 06OPOThI MUTAKOLWEro ABUratens,
yOep>XuBasa paBHOMEPHOW TOJLUMHY NPOAYKTOBOM 3aBeChl HAa BafbLiaX; aHanM3 Toka riaBHOro
pBuratena — W3MepAeT TOK [NlaBHOro Apwuratensa [pobneHva/momona, npepoTepalias

Neperpy3kun 1 oTCnexmnBan SHeprodadheKTUBHOCTb B peasibHOM BPEMEHU; KOHTPOsb YPOBHA B
NpOAYKTOBOM Konnake — (hopmMUpyeT MponopLMOHaNbHbIA BbIXOAHOW CUrHaN B 3aBUCUMOCTMW
OT 3aMosIHeHNA NUTaLLEl Kamepbl, CKIoYaA XoNoCcToe BpalleHne U 3aK/IMHUBaHWE BasibLOB;
oTcnexuBaHne 3MEKTUBHOCTU U CUHXPOHU3ALMA CUCTEMbl — MOJSIHAA CUHXPOHHaA paboTa
HECKOMbKMX MalMH U nepefada BCEX [AaHHbIX B FNaBHYIO CUCTEMY YNpaBfieHWA 3aBOAOM
(SCADA, TSP connect); KOHTPO/b pecypca MexaHUKu 1 NeproanyecKoil cMa3ku — npoanesaet
pecypc MOALWMMHUKOB W LIECTEPEH U WCK/IOYAET BHEMNNaHoBble MPOCTOM; YY€T aBapuii 1
npeaynpexaeHnii — 3anucbiBaeT B NaMATb BCE KOAbl aBapuid, TPEBOT U NpeaynpexaeHnii n
onoBeLyaeT onepaTopa, MUHUMU3VPYA BPEMA PeaKkLmmn TeXCyxo.

« CepTucdhmumMpoBaHHaA KOMMNOHeHTHaAa 6asa MCC wu wkadoB. LleHTpbl ynpaBneHvA
peuratenamn (MCC) v wkadbl ynpaBneHvA CnpoekTuposaHbl AnA 6ecrnepeboitHoin paboTbi
B caMbiX TAXENbIX YCMOBUAX; BCA KOMMYyTaUMOHHAaA anmapaTtypa cepTuduumpoBaHa Mo
MeXAyHapoAHbIM CTaHaapTam, a cobCcTBeHHanA hupMeHHan annapatypa, MNJ1K HoBoro nokoneHunaA
1 CpeAcTBa yAanEéHHOro AoCTyna obecneymBaioT HaAEXHOCTb U MPOCTIEXNBAEMOCTb.

- BapuaHTbl HanpAXXeHWA BbIXOAOB CUCTEMbI ynpaBneHua dunbTpamu. Cuctema vMeet
He3aBuCUMbIe peneﬁHble BbIXOAbl. B 3aBucumocTtu ot SﬂeKTpMHeCKOVI CxemMbl nNpeanpuAaTnA 1
NPOEKTHbIX TpeboBaHUli NpPefyCMOTPEHbI UCMONHEHNA Ha 24 B nocToAHHOro Toka unmn 220 B
NepemMeHHOro Toka.

» TouHana HachOﬁKa ANUTENbHOCTU U nepuoaa UMMYJIbCOB ¢Ml1pra. ,uI'II/ITeJ'IbHOCTb
umMmnynsca 3a0aéTB MUNINCeKyHAax BpemMA OTKPbITUA KnanaHoB CXXaToro Bo3Ayxa v onpenenAet
WHTEHCUBHOCTb MPOAYBKU pyKasa. I'Iepwo,u nmMnynbca perynupyeT MHTepBasibl Mexay unknamm
npoayeku nocnenoBaTesibHO paﬁOTaIOLLlVlX KnanaHoB, noagep>XuesaA cTabunbHbIA nepenag
AasBneHnA Ha (hVIJ'Ipre.

WH)XEHEPHOE NPUMEYAHUE

Hawwm npombiwneHHble crcTeMbl aBTomMaTusaumm Ha 6ase M/IK/MK — camblii MOLLHBIA MeXaHU3m
ynpaBfieHna, CBOAALMA K MUHUMYMY MOTPebneHve akTUBHOM SHEPruM Ha MyKOMOJSbHbIX W
KpynAHbIX 3aBoaax. MexaHnyeckasa CUHXpoHM3aumA, obecneyvBaeman B Hawux pewennax MK
n MO BanbLOB, KOHTPONMPYET U OTCNEXWBAET MyCKOBble TOKW ABuUratenei, npepotspaiiaet
MexaHuyeckne cbou 1 CTabwbHO ynpaBnAeT MOTOKOM CbipbA. MunnucekyHaHaA TOYHOCTb
HacTpoVKM BO3[yXa W CKOPOCTW B CWUCTeMax ynpasieHuA unbTpamu He [aéT pykaBam
3abuBaTbCA U He AOMyCcKaeT NafeHuii AaBneHnA Ha KOMNPECCOPHbIX IMHUAX, yaepXuBaa obLLyto
3HeproaeKTVBHOCTL 3aBOJA Ha MaKCUMyMe.

DEGIRMEN wrosmonas



