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SUSAM iSLEME SiSTEMLERI

Susam; blinyesinde barindirdigi yiiksek lipid (yag) indeksi, mikro ebatlari ve narin
fiziksel morfolojisi nedeniyle endiistriyel proseslerde son derece 8zel, kontrollti ve
hassas isleme teknikleri gerektiren yiiksek degerli bir tarim trtintidur.

Degirmen Makina, Gaziantep merkezli modern dretim ussd, ileri mihendislik
altyapisi ve sektorel tecriibesiyle, kiresel standartlarda yiiksek verimililik,
minimum Uriin firesi ve maksimum sanitasyon sunan entegre Susam Isleme
Tesisleri projelendirmektedir. Gelismis endustriyel sistemlerimiz sayesinde ham
susam; toz, mikronize kum, tas ve kabuk gibi tiim yabanci maddelerden tamamen
arindirilir; boyut ve dokme yogunlugu karakteristigine gére uniform (homojen)
olarak tasnif edilerek uluslararasi gida giivenligi normlarina uygun kalitede nihai
mamule donustiirtiimektedir.

Asamaliileri Proses Metodolojisi

Ham susam Kkiitlesi, proje mihendislerimiz tarafindan projelendirilen tam
otomasyonlu tesislerde asagidaki ardisik endtistriyel asamalardan gecirilerek
islenir:

Yabanci Maddelerin Temizlenmesi: On Temizleme Faz.

Tesis girisine kabul edilen ham madde icerisindeki kaba sap, cop, taslar ve yogun
toz partikdlleri, ylksek debili 6n temizleme elekleri ve aspirasyon sistemi ile 6n
temizleme yapillir.

Boyutsal Kalibrasyon ve Mikronize Seperasyon: ince Temizleme ve Eleme.

Susam tanelerinin narin yapisina ©zel olarak tasarlanmis hassas elek delik
geometrileri ve ayarlanabilir dairesel/dogrusal vibrasyon frekanslari ile susamla
ayni ebatlardaki mikro yabanci maddeler boyutsal olarak ayristirilir.

Volumetrik ve Ozgiil Agirlik Kombinasyonu: Yogunluk ve Tas Ayirma.

Fiziksel boyutlari susam tanesi ile tamamen ayni olan ancak, 6zgul agirhg farkliik
gosteren tas, cam ve agir metal zerreleri, aerodinamik hava yastigl teknolojisine
sahip Yogunluk Ayirici (Destoner) tinitelerinde kusursuz sekilde ayristirilir.

Yiizey Kondisyonlama ve Siirtiinme Kinematigi: Parlaklik ve Kalite Artirma.

Susam tanelerinin dis ceperinde bulunan dogal toz katmanlari ve matlik, triine
ve yag hicrelerine hicbir fiziksel zarar vermeyen 0zel ovalama ve parlatma
tamburlarindaislenerek nihai Urtintin gorsel ve ticari kalitesi maksimuma cikarilir.

Sifir Emisyonlu Ambalajlama ve Sevk: Hijyenik Paketleme.

Tim seperasyon hatlarindan %100 saf ve homojen olarak stiziilen susamlar,
harici ortam enfeksiyonlarina tamamen kapali hijyenik paketleme istasyonlarinda
torbalanarak gida giivenligi (HACCP) giivencesiyle kullanima hazir hale getirilir.

One Cikan Miihendislik ve Proses Avantajlari

-Hassas ve Lipid Koruyucu Temizleme Teknolojisi: Standart agresif temizleme
sistemlerinin aksine, susam tanelerinin ezilerek yag olusumunu ve deforme
olmasini engelleyen nazik mekanik tasima ve eleme uygulanmaktadir.

-Mikro Yabanci Madde Seperasyon Hassasiyeti: Ozel tasarlanmis cok katll elek
matrisleri ve hassas hava kanallari (tarama kanallari), tiriin icerisindeki en ince
detay ve mikronize yabanci maddeleri dahi ytiksek hassasiyetle yakalar.

-Maksimum Uriin Kalitesi ve ihracat Standartlar: Tesislerimizden cikan nihai
Urtintin kalite ve homojenlik derecesi, kiiresel gida tiiziiklerine ve uluslararasi
ihracat kalite standartlarina tam uyum saglar.

-Minimum Uriin Firesi ile Yiiksek Yatrim Karlihig: Aerodinamik ve mekanik
kalibrasyonlarin milimetrik hassasiyeti sayesinde, temizleme esnasinda saglam
susam tanelerinin atik hattina kagmasi engellenir; minimum urtin kayb ile
maksimum verim sunulur.

Endiistriyel Kullamim ve Cikt1 Alanlar
- Gida Sanayi: Yiksek rekolteli Tahin, Helva ve Ust Segment Unlu Mamuller tretimi.

- Pres ve Yag Sanayi: Kozmetik, medikal ve gurme gida sektorlerine yonelik yiiksek
kaliteli Susam Yagi tretimi.

- Uluslararasi Ticaret: Kiiresel pazarlarin Ust diizey gida tiziklerine uygun ham/
islenmis Susam Ihracati.

Miihendislik Notu: Degirmen Makina olarak, susam isleme tesislerinin
projelendiriimesi (proses diyagramlarinin cizilmesi), tiim makine parkurunun
imalati, elektrik-otomasyon (MCC/PLC) kontrol sistemi ve saha kurulumu
(montaj/devreye alma) dahil olmak lizere anahtar teslim ¢oziimler sunmaktayiz.
Her misterimizin isleyecegi yerel hammadde karakteristigine, hedef saatlik
kapasite tretimi ve fabrika, Uretim binasinin mimari uygulamalara moddiler sistemler
gelistirerek, minimum isletme maliyeti ve maksimum Uretim strdurulebilirligi
saglamaktayiz.
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JNTIMHUUN MEPEPABOTKU KYHXXYTA

TexHonornyeckue pelleHUA Nopj KKy, TexHonorua TOYHOWM cenapauuvu un
OYUCTKHU

KyHXYT — BbICOKOLEHHAA CeNbx03KynbTypa, Tpebytolasa B MPOMbILLIEHHbIX
npoteccax cneumnanbHbIX, KOHTPOIMPYEMbIX 1 6epeXKHbIX MeToAoB 06paboTku
13-3a BbICOKOrO COAep>XaHuA nunuaoB (Macna), manoro pasMepa CemfaH u
MX YyBCTBUTENbHOCTM K MexaHuyeckum BospencTteuAM. Degdirmen Makina ¢
COBPEMEHHOW NPON3BOACTBEHHOM 6a3ol B [a3naHTene, passBnTon MHXEHEPHOWN
MHPaCTPYKTYPO M OTpacneBbiM OMbITOM MPOEKTUPYET WHTErpupoBaHHble
JIMHWW NepepaboTKM KYHXXYTa, fatoLme BbICOKYH0 3DPEKTUBHOCTL NO MUPOBbIM
cTaHgapTaMm, MWHWMYM MOTEpPb MPOAYKTa W MakCUManbHyl CaHUTapuio.
Bnarogapa HawmM npoAyMaHHbIM MPOMBILLNEHHBIM CUCTEMAM ChIPOA KYHXYT
MOJSTHOCTbBIO OYMLLAETCA OT BCEX NMOCTOPOHHMX NPUMECe — MbINu, MenbYyanlero
necka, kKaMHen 1 060no04eK — U, OQAHOPOLAHO OTCOPTUPOBAHHBIN MO pasmepy
M HacbIMHOW MIOTHOCTKW, MpeBpallaeTcA B rOTOBbIA MPOOYKT KayecTsa,
OTBEYAIOLLEro MeXAyHapOAHbIM HOpMaM NULLIEBON 6€30MacHOCTY.

NMPUHUMN PABOTDI

[NocnenoBaTeNbHOCTb TEXHOMOTMYECKUX OMnepaumii — CbIpOM  KYHXYT Ha
MOSIHOCTBIO  @aBTOMATU3UPOBAHHbBIX  JIMHUAX, CMPOEKTUPOBAHHBLIX  HaWWMK
NHXeHepamu, MpOXOAmUT cneaylowme nocnefosaTtesbHbie NPOMbILLIEHHbIe
cTagun: O4YUCTKa OT TMOCTOPOHHWX npumecel (hasa npeaBapuTenbHON
OYUCTKN) — rpybbie cTebnu, copHaA NPUMECb, KaMHW W MOTHblE YacTuubl
nbiM B NOCTynawllWem Cbipbe YAANAITCA  BbICOKONPOU3BOAUTENbHBIMU
cuTamy NpPeaoyMCTKN U acnupaumoHHON CUCTEMOW; pasmepHanA kanmbposka u
TOHKaA cenapauyAa (TOHKaA O4MCTKa W MPOCeMBaHUE) — TOYHOW reomeTpueit
OTBEPCTUM CUT, pa3paboTaHHOW C YYETOM YyBCTBUTENIbHOCTM CEMAH KYyHXyTa
K MOBPEXAEHVAM, W perynMpyeMbiMM 4actoTamu  KpyroBOro/IMHEHOro
BMOPUPOBAHMA OTAENAIOTCA NPUMECH, OT/IMHAIOLWMECA OT KYHXXyTa No pasmepy;
KoMOUHaumA o6bEma 1 yaenbHOro Beca (OTAeNeHre No MIOTHOCTU U KaMHen) —
KaMHW, CTEKNO U TAXKENbIE MeTanMyeckne Yactulbl, n3n4ecky oanHaKoBble
C 3EpHOM KyHXyTa, HO OTAMYalolmeca yaenbHblM BecoMm, 6e3ynpeyHo
OTAENAOTCA B y3Mnax KamMHeoTAeNnuTensa ¢ TeXHONorven aspoanHaMuy4eckomn
BO3MYLUHOW MOAYLIKKN; MOBEPXHOCTHOE KOHAMLMOHMPOBAHWE W KMHEMaTWKa
TpeHuna (NoBbllWEeHNe 6necka 1 KayecTBa) — €CTECTBEHHbIE MblEBbIE CION U
MaTOBOCTb Ha Hapy>kHoi o6ofiouke 3épeH obpabaTbiBaloTCA B CrieumanbHbIX
6apabaHax pacTMpaHuA U MONMMPOBKW, He HaHocA uanyeckoro Bpena
npoaykTy M MacnAHbIM KneTkam; 3aTapuBaHue u nogada 6e3 Bbl6pocoB
nbian (rMrmeHnyHaA ynakoeska) — Ha 100 % 4YMCTbI U OOHOPOAHBIA KYHXXYT
3aTapvBaeTCA Ha NOIHOCTbLIO 3aKPbITbIX OT BHELIHEr0 3apaXKeHNA rMrimeHNYHbIX
CTaHUMAX YNakoBKK C rapaHTmein nuweson 6e3onacHoctn (HACCP).

KJMIOYEBbBIE MPEUMYLLECTBA
- BepexxHaAa ouncTKa C coxpaHeHvem macna B cemeHax O4McTKu. B oTnundune
OT CTaHOapTHbIX arpecCUBHbIX CUCTEM O4YMCTKM MNpuMeHAeTcA GepexkHan

MexaHu4yeckan TPaHCMOpTMPOBKA UM MNpoCevBaHue, He Jawwye 38pHam
KYHXXyTa pasgaBnuBaTthCA C BblAeNeHremM Macna v AedopM1MpoBaThCH.

TouyHoCTb cenapauuu Mukpornpumecei. CrieumanbHo CNpPOeKTYPOBaHHbIE
MHOTOAPYCHbIE CUTOBbIE MaTpPULbl U TOYHble acnMpauvoHHble KaHasbl C
BbICOKOM TOYHOCTBIO Y/IaBNIMBAIOT AaXe Meflbyaiilumne YacTULbl v MOCTOPOHHIE
NpUMecH B MPOAYKTE.

- MakcumanbHoe Ka4yecTBO MPOAYKTa U 3KCMOPTHble cTaHdapTbl. CTeneHb
KayecTBa M OQHOPOLHOCTM FOTOBOIO MPOAYKTA HALUMX JIMHWUIA MOSIHOCTbIO
COOTBETCTBYET MVPOBbIM MULLEBLIM PEernamMeHTaMm u  MeXXAyHapoAHbIM
9KCMOPTHLIM CTaHAapTaM KayecTsa.

BbicoKas OKynaemocTb MpWM MUHUMYMe MoTepb npoaykTa. Bnarogaps
BbICOKOM TOYHOCTV AdPOAMHAMUYECKMX M MEXaHUYECKMX KannbpoBOK npw
OYMCTKE WCKIIIOYAETCA yXOL UesibiX 3&peH KyHXyTa B JIMHWIO OTXOOOB;
obecrneurBaeTCA MaKCUMalbHbIN BbIXOZ, MNPV MHUMYME MOTepb.

OTpacnu npumeHeHuA " BbiNycKaemasa npoAyKUuA. Muwesana

NPOMbIWMIEHHOCTbL — MNPOM3BOACTBO TaxWHW, Xanebl U xneéoéynqublx
n3genun BEpPXHEero cermMeHta C BbICOKMM BbIXOOOM; MacsioXXuposasa
MNPOMbBIWIEHHOCTb — MPOU3BOACTBO BbICOKOKAYe€CTBEHHOro KYHXYTHOro

macna [AnA KOCMETUYECKON, MeAMLMHCKOW U racTPOHOMUYECKON oTpacrnei;
MeXayHapoLHas TOProB/iA — 3KCMOPT Cbiporo/o6paboTaHHOro KyHXyTa Mo
BbICOKMM TPeBoBaHUAM K MULLEBOI NPOAYKLMM HA MUPOBbIX PbIHKaX.

WH)XXEHEPHOE NPUMEYAHUE

Komnanna Degirmen Makina npegnaraeT pelweHuWA «Nod  Kiw4Y»  AnA
NIMHWIA  nepepaboTKM KYHXYTa, BKOYaA NpoeKTupoBaHue (pa3paboTky
TEXHONMOTMYECKMX CXeM), W3roTOB/IeHWEe BCEro napka MaluH, cucTemy
anekTpoasTomatnukn (MCC/MJIK) u  MOHTax Ha nnowanke (c6bopka/
nyckoHanapka). PaspabaTbiBaA MOAYMbHbIE CUCTEMbI MOA, XapaKTepuCTUKY
MECTHOrO ChbIPbA KaXXA0ro 3aKasyvka, LiesIeByto YacoByo NPOU3BOANTENBHOCTb U
KOHCTPYKTMBHbIE 0COBEHHOCTM NPOM3BOACTBEHHOMO 3aHNA, Mbl 06ecnevnsaem
MUHUMasbHblE 3KCMJlyaTauMoHHblE 3aTpaTthl U MakCUMasbHyt0 YCTOWYMBOCTb
npoun3BoACTBa.
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