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ATIK OGUTME VE TASIMA UNITELERI

Endiistriyel Agir Hizmet Tipi Hardox Rotor Teknolojili ve

Pnomatik Enjektorlii Mikronize Ogiitme Prosesi

Her tiirlii hububatin, yan driinlerin (atik) veya muhtelif kuru dékme hammaddelerin istenen mikron

boyutlarinda ogiitiilmesi icin tasarlanmis, yliksek mukavemetli endiistriyel bir 6gtitme sistemidir. Cekicli

degirmen uygulamasi ile tiim yapisal 6zelliklerle donatilmis iki temel atik tasima ve kirma modeliyle, Unite

halinde entegre edilmistir. Yiiksek mukavemet kapasitesi ve rijit govde yapisi sayesinde tesis icihammadde

geri kazanim ve 6giitme proseslerini maksimum verimlilik saglar.

Uriin Akis ve Calisma Prensibi

Helezon Devir Kontrollii Homojen Uriin Girisi: Akis ve Dengeli Uriin Girisi.

Ogilitiilecek ham tiriin, sisteme entegre helezon veya benzeri mekanik besleyiciler vasitasiyla 6giitme

haznesine aktarilir, Bu kontrollii besleme altyapisi, makinenin sirekli, diizenli ve ayni yogunlukta

beslenmesini saglayarak ani yiik soklarini engeller.

Yiiksek Hizli Rotor ve Hardox Cekig Kinematigi: Kinetik Cekic Darbeli Kirma.

Yiksek devirli rotor tizerine monte edilmis kirici, malzemeye siddetli kinetik darbeler uygular. Darbe

etkisiyle parcalanan hammadde, govdeyi cevreleyen 6zel elek yiizeyinden tasnif edilir.

Elek Kontrollii Uriin Boyut ve Sevki: Pnomatik Enjektorlii Desarj.

Elek deliklerinin capina gore mikronize diizeyde Urtin boyutlandirimasi saglanir. Makinenin alt cikisinda

tasarlanan 6zel enjektor sistemi sayesinde, 6gtittilmiis nihai tirtin tesisin pnomatik sevk hattina aktarilir.

One Cikan Miihendislik ve Metaliirji Avantajlari

-Makine Sase Kalinhgr: Ogiitme esnasinda olusan dinamik kuvvetleri, titresimleri ve agindirici malzeme
darbelerini absorbe etmek icin makine govdesi 12 mm kalinhginda rijit celik sacdan imal edilmistir.

- Isil islemli Hardox Rotor Kirici Bicaklart: Rotor cekicleri, asinmaya karsi tescilli, ultra yiiksek mukavemetli
Hardox malzemeden Uretilmistir. Bicaklarin kullanim 6mriinti maksimum diizeye ¢cikarmak icin malzemeye
ileri teknolojiisilislem uygulanmistir.

- Pernolu Tasarimile Kolay Bicak Degisimi: Asinan veya yonti degistiriimesi gereken bicaklarin bakimlarinda
durus stirelerini minimumda tutmak amaciyla, bicaklar kolaylikla cikarilabilen pernolar (miller) iizerine
monte edilebilir.

-iki Parcali Kolay Degistirilebilir Elek Matrisi: Makine {izerindeki elek mekanizmasi iki parcall modiiler
kombinasyon yapisina sahiptir. Bu tasarim, farkl mikronlardaki tirlin gecisleriicin elek degisim islemlerinin
son derece hizl ve zahmetsizce yapilmasina olanak saglar.

- Direk Akuple Yildiz Kaplin Tahrik Sistemi: Motor ve rotor mili birbirine akuple sistem olarak baglanmis ve
mekanik tahrik sisteminde yildiz kaplin kullaniimistir. Bu mekanik tahrik sistemi, glic kayiplarin minumun
seviyeye indirir, motor miline binen asir1 yiikleri engeller.

Makine Konfigiirasyon ve Kapasite Parametreleri

-Model Secenekleri: Ogiitiilecek tirin kapasitesine gore lic ayri modelde imal edilmektedir.

- Tahrik Motoru Skalasi: Kullanim amacina, kirilacak malzemenin sertlik indeksine ve hedef tonajlara bagl
olarak farkl motor secenekleri mevcuttur.

- Uretim Kapasitesi: islenecek hammadde cinsine (bugday, misir, kepek, atik vb.) ve elek capi le belirlenen
hedeflenen mikron boyutlarina bagli olarak mekanik sekilde degiskenlik gosterir.

Kritik Donanim Kombinasyonlari

ik Komponenti | Standart Teknik Ozellik imalat Uy ]
Govde Kalinligi 12 mm Rijit Yapisal Sac Yiiksek devirli kirma dopgulennde maksimum gévde
mukavemeti ve sifir esneme
Kiric1 Bigak Metaliirjisi Isil islemli Orijinal Hardox Agindirict kuru madQeIere karsi UStf'" y_yzey sertligi ve
maksimum calisma émrii
Mekanik Aktarim Motor ve Mekanik Tahrik Yiiksek tork, kayis-kasnak rulman yiikii ve yiiksek enerji
tasarrufu
Uriin Tagima Sistemi Entegre Enjektor Tertibati Harict bir top_lamq bunkerine |ht|ya_g f_iuymadan dogrudan
pnomatik sevk hatlarina iriin aktarimi

Miihendislik Notu: Un ve Yem Uretim tesislerinin hammadde geri kazanim uygulamalarinda, stirekliligi
saglayan Urlin kalite verimliligini saglayan proses komponentidir. Makinenin ve rotorun mekanik émriinti
uzatmak, Hardox bicaklarinin yapisini korumak icin, besleme oncesi hat iizerine yiiksek gausslu bir
manyetik miknatis baglanmasi kesinlikle tavsiye edilir. Bu sayede hammadde arasina karisabilecek metal
parcalarin makine icine girmesi engellenir, elek yirtiimalari ve bicak kirilmalari engellenir. Motor devir
kontrolii (invertdr) ile helezon beslemesi ise, Hardox rotorun daima en ideal amperaj araliginda kalmasini
saglayarak fabrikanin minumum enerji tiiketimini saglar.
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Y3J/1ibl UBMENTbMEHUA OTXOAOB U
TPAHCMOPTUPOBKW NPOAYKTA

ToHKwuiA pa3mon c potopom Hardox TA)xénoro Tuna u nHeBMaTU4ECKUM UH)XeKTopom

BbICOKOMPOYHAA MPOMBILLIEHHAA Pa3MOosibHasA CUCTEeMA ANA W3MENbYEHNA [0 HYXKHbIX MUKPOHHBIX
pa3MepoB /1l06Oro 3epHa, MOGOYHbIX MPOAYKTOB (OTXOAOB) WM PasfIMHOro CyXOro Chbifydero
cbipbA. Ha 6a3e MOMOTKOBOM MesbHMLbI, OCHALEHHON BCEMW KOHCTPYKTUBHBIMU BO3MOXHOCTAMM,
VHTErpupoBaHa B BUAE y3na u3 AByx 6a30BbIX MOAENEN TPAHCMOPTUPOBKY 1 APOBNIEHINA OTXOMAOB.
Bnarofaps BbICOKO MPOYHOCTM U XKECTKOMY KOPryCy 06ecredmBaeT MakcmarbHyto aththeKTUBHOCTb
MPOLIECCOB BHYTPV3aBOACKOM PeKynepauum CbipbA 1 pasmona.

NPUHUUN PABOTbI

PaBHOMepHanA noaaya nNpoaykTa ¢ PerynnpoBkoi 060poToB LHeKa — NOTOK W cbanaHcupoBaHHaA
nopava: cbipbé, NocTynaroLLee Ha “3MenbyeHne NoAAETCA B Pa3MONIbHYIO KaMepy MHTErpupoBaHHbIM
LWHEKOM unnun I'IOFlOéHbIMVI MexXaHU4YeCKuMn nuTaTenAMn; TakaA KOHTponupyemasa nogada
obecrneynBaeT HernpepbIBHOE, YNOPAAOYEHHOE U PaBHOMEPHOE MUTaHWe MaluuHbl, NpeaoTBpaLlan
BHe3anHble yaapHble Harpysku. BbiCOKOOBOPOTHbLIV POTOP M KuMHematuka mMonotkos Hardox —
ApobneHne KUHETUHECKUM YAapoM MOJOTKOB: YCTAHOBNEHHbIA Ha BbICOKOOOOPOTHOM poTOpe
N3MeNbYNTENb HAHOCUT MaTepuany MOLLHbIE KUHETUYECKWE yaapbl; pa3apobrieHHoe yaapom Cbipbé
COPTUPYETCA MO CreumanbHON CUTOBOM MOBEPXHOCTU, OKpy>Katolwein kopnyc. Pasmep u nopaya
npoayKTa nof KOHTpoNemM cuta — BbIrpy3ka C NMHEBMATUYECKMM MHXEKTOPOM: pasmep npoaykta
MVKPOHHOrO YPOBHA 3a4aéTCcA AMameTpoM OTBEPCTUA cuTa; 6naronapa CneumnanbHON NHXEKTOPHON
cuctemMe B HWXHEM BbIXOAE MallWHbI paaMOJ‘IOTbIIZ roTOBbI npoayKT I'Iepeﬂ,aéTCFl Ha NUHUKO
NHeBMOTPaHCMopTa 3aBoAa.

KJIIOYEBbLIE NPEUMYLLUECTBA

- TonwmHa pambl MalmWHbl. YToGbI Mornowars BO3HUKaloLWWe Npy pasmore AUHaMUYecKve Cumbl,
BUGpaLUMK 1 yaapbl abpasvBHOTO MaTepuana, Kopnyc MallnHbl U3rOTOB/IEH M3 XXECTKOro CTasbHOro
NncTa TOMLWMHON 12 MM.

» Tepmoo6paboTaHHble HOXW-MONIOTKU poTopa u3 Hardox. MonoTku poTopa WM3roToBfeHbl 13
CBEpXMPOYHOro, CTOMKOro K M3HOCy MaTepuana Hardox; AnA MakcUManbHOro pecypca Hoxen
npuMeHeHa nepefoBaA TepMoobpatoTKa.

« LT TOBaA KOHCTPYKLUMA ANA NETKON 3aMeHbl HOXel. YTo6bl Aep)KaTb NPOCcToM Ha MUHUMYME
NPy O6CMYXXMBAHNN W3HOLLIEHHBIX WAV MOAJEXALUMX Pa3BOPOTY HOXEW, HOXM MOHTUPYIOTCA Ha
Nerko nussnekaemble WTNhThI (NanbLbl).

+ [lByxcocTaBHaA NerkocMeHHaA cuToBaA maTpuua. CUTOBbIA MEXaHU3M UMeET [BYXCOCTaBHYIO
MOZY/IbHYIO KOMBVMHUPOBAHHYIO KOHCTPYKLIMIO; 3TO NO3BONIAET KpaiHe BbICTPo 1 6e3 yeunuii MeHATb
cuTa Npy Nepexoae Ha pasHblil MUKPOHHBIV pasMep npoaykTa.

- MpuBoa npAMoOro coeAuHeHusa co 3B&3pooGpasHon MydToil. Ban gsuratens u Ban potopa
COE[MHEHbl HamnpAMYlo, B MEXaHW4eCKOM MpVBOAE NpUMeHeHa 3Bé3poobpasHan mydTa; Takou
npuBoA4 CBOAUT NOTEPU MOLLHOCTU K MUHUMYMY U CHUMaeT M36bITOYHbIE Harpysku ¢ Basia apuraTtens.

+ MapameTpbl KOH(UrypaLum u Nnpous3BoanTENbHOCTU. BapyaHTbl Mogeneit — narotaenvsaeTcA
B TP&X OTAENbHbIX MOAENAX MO MPOU3BOAUTENILHOCTU W3MENbYaemMoro MnpoayKTa; BapuaHTbl
NpuMBOOHOrO [BUraTenA — pasHble BapuaHTbl ABuratesniell Mof HasHayeHue, TBEPAOCTb
n3mesnbyaemMoro  martepuana u - Tpebyemyld  NPOU3BOAUTENBHOCTb;  MPOU3BOAUTENLHOCTH
— W3MeHAETCA B 3aBUCMMOCTVM OT BUAA CbipbA (MWEHWLA, KyKypy3a, OTpybu, oTxofbl) u
LieNneBoro MUKPOHHOrO pasMepa, 3ajaBaeMoro avameTpoMm cuta. OCHOBHble KOHCTPYKTUBHbIE
napameTpbl: TOMIMHA KOpryca — >KECTKUA KOHCTPYKUMOHHbBIA nMcT 12 MM (MakcumanbHaa
NPOYHOCTb W OTCYTCTBME Mporunba B BbICOKOOBOPOTHBIX LMKNax Apo6neHna); MaTepuan Hoxeln —
TepMoobpaboTaHHbIV opuriHanbHbIi Hardox (Bbicokaa noBepxHOCTHaA TBEPAOCTL Npu obpaboTke
cyxux abpasvBHbIX MaTepuanoB); MexaHuyeckas nepejaya — ABUrateslb W MeXaHWYeckuit
npuBof, (BbICOKWI A MOMEHT, SKOHOMUA SHEPriN); CUCTEMA TPAHCMOPTUPOBKN — WHTErpuMpoBaHHbIN
VHXXEKTOPHbIA y3en (nepefjada npomykTa MPAMO Ha MHEBMOIMHUM 6e3 OTAenbHOro CH0pPHOro
6yHKepa).

WHXXEHEPHOE NMPUMEYAHUE

Mpu BO3BpaTE ChipbA B MPOU3BOACTBO HA MyKOMOJIbHBIX 1 KOMBMKOPMOBbIX 3aBOAAX 3TO KOMMOHEHT
npoLiecca, 06ecreymBatoLLMin HEMPEPLIBHOCTL MPoLiecca W CTabubHOe KavecTBo NpoayKTa. YTobb
MPOANIUTL MeXaHUYeCKUn Pecypc MaluvHbl W poTopa U COXpaHWUTb CTPYKTYpy Hoxen Hardox,
nepes mofayeil Ha SIVHWIO HACTOATENIbHO PEKOMEHAYeTCA yCTaHaBnMBaTb MOLUHbIA MarHuT c
BbICOKON UHAYKLMEN; TaK MEeTanMyYeckve 4acTu, CrocoGHbIe NonacTb B CbipbE, He MPOHUKAT B
MalLUHY, UCKIIOYAIOTCA paspbiBbl CUT 1 MOSIOMKU HOXEN. MuTaH1e WHEKOM C KOHTposieM 060poToB
fsvratens (MHBepTOp) yAepxusaeT poTop Hardox Bcerfa B onTvMasibHOM AvanasoHe Cusbl Toka u
obecneynBaeT MUHUMAsIbHOE SHepronoTpebieHne 3aBoaa.
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