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OTOMATIK AKISMETRE KONTROL UNITESI

PLC Tabanh Akilli Su Dozajlama ve Tavlama Otomasyonu

Oglitme teknigi ve un pacal kalitesi acisindan en kritik asamalardan biri olan bugdayin tavlanmasi
(nemlendiriimesi) stirecinde, sisteme verilecek su miktarini milimetrik hassasiyette yonetmek
lizere tasarlanmis ileri teknoloji bir otomasyon ctziimiidiir. Uniform nemlendirme (Turbolizer),
cebri tav ve acili cebri tav makineleriyle tam entegre calisabildigi gibi, tesisteki mevcut hatlara
haricen de kolayca adapte edilebilir.

Operasyonel Akis ve Calisma Prensibi
Hassas Debi Kontrol Entegrasyonu: Dinamik Debi Takibi.

Sistem, bugdayin ana akis hattindaki debi kontrol tinitesine dogrudan baglanir. Giris yapan bugday
miktarindaki anlik tonaj dalgalanmalarini ve debi degisimlerini mikrosaniyeler icinde dijital olarak
algilar.

Coklu Veri Analizi ve Akilli Karar: PLC Tabanli Algoritma.

Gelismis PLC kontrol tinitesi, gelen debi verilerini analiz eder. Sisteme entegre edilebilen birden fazla
nem ve hektolitre dlclim sensoriinden aldig anlik verilerle, verilmesi gereken ideal su miktarini
hatasiz bir sekilde hesaplar.

Milimetrik Hassasiyette Su Enjeksiyonu: Servo Vana Reaksiyonu.

PLC'den gelen dijital komutla hareket eden yiiksek hassasiyetli servo vana, su girisini otomatik
olarak daraltir veya genisletir. Elektronik sayac (flowmeter) yardimiyla, sistemden gecen anlik su
debisi ve toplam harcanan su miktari kesintisiz olarak kayit altina alinir.

One Cikan Miihendislik ve Otomasyon Avantajlari

- Sifir Hata ve Entegre Alarm Sistemi: Operasyon esnasinda su kesilmesi, debi diismesi veya
tolerans disi dalgalanmalar gibi olusabilecek her tiirlii sistemsel hataya karsi gorsel ve sesli alarm
mekanizmasi mevcuttur. Proses giivenligini maksimuma cikarir.

- Gelismis Sensor Entegrasyonu: Gliclti PLC altyapisi sayesinde sisteme birden fazla nem ve
hektolitre dlctim/kontrol tinitesi ayni anda baglanabilir. Bu sayede bugdayin giris ve cikis nem
degerleri es zamanli olarak takip edilebilir.

- Hibrit Kontrol Esnekligi: Yiiksek hassasiyetli servo vana mimarisi, tlim stireci tamamen el
degmeden (otomatik) yonetebildigi gibi, 6zel durumlarda veya bakim anlarinda operatoriin
manuel olarak miidahale etmesine de olanak tanir.

- Tam Dijital istatistiki Raporlama: Entegre elektronik sayac, tesiste kullanilan anlik su miktarini ve
vardiya/gtin bazinda tiiketilen toplam su hacmini hassas bir sekilde dlcer. Fabrika yonetim veri
tabanina hatasiz veri akisi saglar.

Miihendislik Notu: Geleneksel manuel vanalar bugday debisindeki anlik diistis veya artislar
yakalayamadigl icin bugdayin ya eksik tavlanmasina ya da fazla nem alarak valslerde
camurlasmasina neden olur. Otomatik Akismetre Kontrol Unitesi, bugdayin tonaji ne olursa olsun
her bir taneye diisen su miktarini sabit tutarak un kalitesindeki istikrari ve un fabrikasinin randiman
basarisini glivence altina alir.
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ABTOMATUYECKUM BJIOK OO3UPOBAHMUSA
BOObl (PACXOOOMEP)

WUHTennekryanbHaa MNJIK-aBTomaTvka yBna>xHEHUA U OTBOJNIAXXMBaHUA

BbICOKOTEXHONOMMYHOE pELLEHNE ANA BbICOKOTOYHOMO YMpaBNeHUs KONMMYECTBOM

BOAb! HA 3Tane yBNaKHeHWA 3epHa — OAHOM M3 CaMbIX KPUTUYHBIX ANA TEXHWUKM

nomona v CTabwunbHOCTUM MOMONbHON cMecu. PaboTaeT B MNOMHOM WHTerpaumu

C VHTEHCMBHbIMW YBMaXXHUTENAMW BCEX TWMOB W Jerko BCTpauBaeTcA B

CYLLECTBYIOLIME NTUHUN.

NPUHLUMN PABOTbI

MHTerpaumA TOYHOrO KOHTPONA pacxofda (AMHaMuyeckoe cnexeHue): 610k

NOAKNIoYaeTCA K Y3/y KOHTPONA pacxoga Ha OCHOBHOM MOTOKE 3epHa U 3a

MWKPOCEKYHAbI Pernctpvpyer B UMEPPOBOM BWAE MrHOBEHHble KonebaHuA

npov3BOANTENbHOCTM UM pacxopja. MHoronapameTpuyeckuini  aHanmns w©

MHTennekTyansHoe pewenHve (MJ1K-anroputm): passutbii  MJIK-koHTponnep

aHanuaupyeT AaHHble pacxofa M, noslyyad MokKasaHWA OT HECKOJSIbKMX AaT4MKOB

BN@KHOCTU W HaTypbl 3epHa, 6e30WnB0YHO BbIYMCNAET KAeaNbHbIi 06BEM

nopasaemMoli BoAbl. BnpbiCk BoAb! BbICOKOW TOYHOCTH (CepBOKanaH): no umdpoBow

komaHge [MJIK BbICOKOTOYHBIA CepBOKNanaH aBTOMATMYECKU YMeHbluaeT Wnn
yBenuyMBaeT noAady BOAbl; 3NIEKTPOHHbIA PacXxoaoMep HemnpepbiBHO uKcupyeT

MFHOBEHHBIN Pacxof, U CyMMapHbIii 06bEM N3pacxofoBaHHOW BOAbI.

KNMIOYEBBIE MPEUMYLLECTBA

» Honb owm60K U BCTPOEHHAA cMCTeMa aBapuitHOW curHanusaumu. BusyansHaa
M 3BYKOBaA CUrHaiu3aumA Ha nobble cbon — OTKIOYEeHUE BOAbl, MnajeHue
pacxopa, BbIXOA, 3a AOMYCKN — [0BOAUT 6€30MacHOCTb npoLecca A0 MakcuMyma.

- MpoaymaHHaA wuHTerpauMAa patumkoB. Mownaa [1/1K-6asa nossonAet
O[HOBPEMEHHO NMOAKIIOYNTL HECKOJIbKO Y3/10B N3MEPEHMA BNAXHOCTU U HaTypbl,
OTCNeXMBaA BNAXHOCTb 3epHa Ha BXOAE W BbIXOAE CUHXPOHHO.

» TM6KocTb rm6puaHoro ynpasneHuA. CepBoknanaH BbICOKOW TOYHOCTU BeaéT
npoLecc MOSIHOCTbIO aBTOMATMYECKW W [ONyCKaeT pyyYyHOe BMeLLaTenbCcTBO
onepartopa npuv Hanaake.

*MonHaA uudgpoBaA OTYETHOCTb. ONEKTPOHHbIA CYETYMK TOYHO WU3MepAeT
MIFHOBEHHbIA U CMEHHbIA/CYTOYHBIA pacxon, BOAbl, NepefaBand faHHble B 6asy
ynpasneHvA 3aBoaoM 6e3 OLWnOoK.

WHXXEHEPHOE NMPUMEYAHUE

py4Hble BEHTWAWN He YCreBalT 3a MIHOBEHHbIMM W3MEHEHWAMM pacxofa 3epHa,

13-3a Yero 3epHo NM60 HeJoyBnaxHAeTCA, MO0 NepeyBNaXKHAETCA U 3aMa3biBaeT

BasbLUbl. ABTOMATMYeckuiAi 60K yOep>XuBaeT KOMMYECTBO BOAblI Ha Kaxnoe

3epHO NOCTOAHHBIM NpU NO60N NPOU3BOANTENBHOCTU, FapaHTUPyA CTabubHOCTb

KayecTBa MyKu W1 BbIXOA, NPOAYKLIMN.
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