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KARE ELEK - PLANSOR

Yiiksek Kapasiteli ve Modiiler Govdeli Akiskan Tasnif istasyonu

Modern un ve irmik fabrikalarinda, vals makinelerinde ogtittilen hububat kiitlelerinin ve toz formundaki
mikronize molekilillerin hassas bir sekilde elenmesi, siniflandirimasi ve pasajlara ayrimasi icin tasarlanmis
yiiksek kapasiteli ana ayristirma tnitesidir. Gelismis ic mimarisi, esnek diyagram kombinasyonlari ve
optimize edilmis eleme yiizey alani sayesinde en zorlu un ve irmik proseslerinde maksimum Uriin safligi
ve kararli akis yonetimi sunar.

Operasyonel Akis ve Calisma Prensibi
Tek veya Cift Kanall Uriin Kabulii: Esnek Pasaj Girisi.

Ogitiilmiis ham madde, elek pasajlarina tek veya iki girisli hatlar tizerinden sevk edilir. iki girisli tasarim
altyapisi, tek bir fiziki pasajin iki bagimsiz alt pasaj olarak esnek bir sekilde kullanilmasina olanak tanir.

Merkezkac Sistemi ve Ayarlanabilir Santrifiij: Kinematik Dairesel Eleme.

Sase icerisine gizlenmis tahrik motoru, dairesel bir merkezkac kuvveti ireterek tiim elek govdesini yatay
diizlemde salinima sokar. Mekanik agirlik acilarinin hassas ayarlanmasi sayesinde, Uriiniin karakteristigine
uygun enideal santrifiij kuvveti ve eleme ivmesi kolaylikla kalibre edilir.

Maksimum 7 Cikish Pasaj Tasnifi: Cok Kanalli Fraksiyon.

Farkll yikseklikteki elek kasalari ve ara citalari arasindan stiziilen driinler, elek alti ve elek st akis
yollart boyunca ayrisir. Tasnif edilen rtinler, pasaj basina maksimum 7 ayri ¢ikis kanal tizerinden sonraki
degirmen istasyonlarina kesintisiz yonlendirilir.

One Cikan Miihendislik Avantajlari

- “Triple-Split” Uc Parcali Modiiler Gévde: Elek yapisi miihendislik standartlarina uygun olarak tic ana
modiuilden olusmaktadir. Bu akill parca mimarisi, nakliye lojistiginde blytik avantaj saglarken, dar fabrika
binalarinin kapilarindan ve montaj bosluklarindan kolayca gecirilerek saniyeler icinde zahmetsizce
kurulmasina imkan tanir.

-Hassas Akis ve Yiiksek Hacimsel Kapasite: Cesitli yiiksekliklerde imal edilebilen kasa ve ara cita
kombinasyonlari, elek ici hacmini ve iirlin katman kalinhigini optimize eder. Bu durum, birim metrekareye
diisen eleme kapasitesini zirveye cikarir ve tikanma riskini sifirlar.

- Diyagrama Gore Ozellestirilebilir i¢ Mimari: Fabrikanin laboratuvar ve diyagram hedeflerine gére elek ici
kasalarinin dizilimi, ipek mikronlari ve yonlendirme klapeleri tamamen esnek bir yapida modifiye edilebilir.
Farkli tahil tirlerinin toz ve grantil tasnifine %100 uyumludur.

- Rijit Giivenlik ve Sase Entegreli Tahrik: Tahrik motorunun ana sase icerisine rijit bir sekilde sabitlenmesi,
vibrasyonun fabrika zeminine ve bina kolonlarina yayilmasini engeller. Agir hizmet tipi yataklama
sistemleri, 24 saat kesintisiz calisma rejiminde bile maksimum mekanik omir ve sifir balans sapmasi
sunar.

Pasaj Konfigiirasyon Matrisi

Parametre Standart Temel Fonksiyonu Saglanan Proses Avantaji
Tasarim
Giris Kombinasyonu | Tek Girigl Hat Gift Girisli Akig Yonetimi Tek pasat iki ayn hat gibi yoneterek
alandan %50 tasarruf
. 4-5 Cikis . Tek bir plansor pasajinda ultra hassas
Maksimum Gikig Kanali 7 Ayn Giks Fraksiyonu graniilometrik siniflandirma

Miihendislik Notu: Kare Elek (Plansor), modern bir un fabrikasinin kalbidir. Merkezkac sisteminde yer
alan ayarlanabilir eksantrik agirliklar, operatore veya diyagram miihendisine elegin dairesel dontis capini
ve hizini degistirme esnekligi sunar. Bu kinematik kalibrasyon, unun elek ipekleri tizerindeki kalis stiresini
milisaniyeler diizeyinde optimize ederek un kalitesinde (gliiten korumasi ve kil dengesi) stirdurilebilir bir
istikrar elde edilmesini saglar.
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BbicokonpoussoauTeibHaA CTaHUMA NOC/IOWHON COPTMPOBKU C MOAY IbHbLIM KOPRyCOM

BbicOKONPOV3BOAUTENbHLIA  NMaBHbIA  COPTUPOBOYHBLIA  y3en [nA TOYHOro MPOCeMBaHWA,

KnaccumKaummn 1 pacnpeneneHya no Npoxoaam 3epHOBbIX MAace U MenbYaiilumx YacTul, B Buae

MbINX, Pa3MONOThIX Ha BaslbLIOBbIX CTAHKaX COBPEMEHHbIX MYKOMOJIbHbIX U KPYMAHbIX 3aBO/OB.

Bnaropapsa npoaymaHHON BHYTPEHHeW KOHCTPYKLUMW, TMOKUM KOMBUHaUMAM AuarpaMmbl 1

ONTUMM3NPOBAHHO NnoLwaan npocensaHnA obecneymBaeT MakCUMarbHyl0 YMCTOTY NpoayKTa u

cTabunbHoe ynpas/eHVe NOTOKOM B CaMblX CIIOXHbIX My4HbIX 1 KPYMAHbLIX NpoLieccax.

NPUHLNUN PABOTbI

Mpném npoaykTa Mo OAHOMY UNW ABYM KaHanam — rMOKWiA BXOA, MPOXO[a: pasMosioToe Chbipbé

NMoAAaETCA Ha CUTOBBIE MPOXOAb! MO JIMHUAM C OAHUM WU ABYMA BXOAAMU; KOHCTPYKLUMA C ABYMA

BXOAamu Mo3BOSAET MMOKO UCMosb30BaTh OAUH (PU3MYECKMIA MPOXOA Kak ABa He3aBUCUMbIX

noanpoxopa. LieHTpobexxHan cucTema v perynimpyemblii 3KCLEHTPUK — KUHEMATUYECKOE KPYroBoe

npocenBaHve: CKpbITbIi B paMe NPUBOAHOW ABWraTesls CO3AAET KPYroBylO LEHTPOGEXHYO

CUny v NpVBOAWT BECb CUTOBOW KOpMyC B KosebaHve B ropu3OHTasIbHOM MIOCKOCTU; TOYHaA

HacTpoliKa YrfioB MeXaHWYEeCKMX Tpy30B MO3BOMAET JIerko KanmbpoBaTb OMTUMAasbHbIE MO,

XapakTep npoayKTa LIEHTPOBEXHYIO CUY U yCKOpeHne npocemBanuA. CopTMpoBKa Ha Npoxoaax

C MakcyvMyM 7 BbIXoAaMmMu — MHOrokaHasibHoe (hpaKLMOHMpOBaHWe: NpOAyKThbl, MpocenBaemble

MeX[y CUTOBLIMM KOpoGamn pasHOi BbICOTbI U MPOMEXYTOUYHLIMU MiaHKaMmu, pasaenAlTca no

MOACUTOBBLIM U HAACUTOBLIM MOTOKAM ¥ HamnpaBnAOTCA Ha Crefylowmne MeslbHUYHbIE CTaHLUn

MaKCUMyM Mo 7 OTAESbHbIM BbIXOAHBIM KaHasiam Ha MPOXOA.

KMOYEBBIE NPEMMYLLEECTBA

+ TPEXCEKLMOHHBIA MOAY/bHbIA Kopnyc. CuToBaA CTPYKTypa COCTOMT U3 TPEX OCHOBHbIX
Mofyneit; aTa npoAyMaHHaA pas3béMHaA KOHCTPYKUMA [aéT 6Oo/blioe MpevMyLiecTsBo B
TPaHCMOPTHOIA JIOTUCTUKE W MO3BOMIAET JIErko MPOHOCUTL KOPMYC Yepe3 ABEepu U MOHTaXKHble
NpoéMbl TECHBIX 3AaHWI 3aBoJa 1 coBUpaTh €ro 3a CYUTaHble MUHYThI.

» TOYHbI NOTOK U BbiCOKaA OGbEMHAA NMPOU3BOAUTENLHOCTb. /3roTaBnvBaemble B pasHoii
BbICOTE KOMOMHALMN KOPOGOB 1 MPOMEXYTOUHbIX NNAHOK ONTUMUSMUPYIOT BHYTPEHHWUIA 06BbEM
cuUTa 1 TOJLMHY CIOA MPOAYKTA; 3TO BbIBOAWUT HA MWK MPOV3BOAUTESIbHOCTb MPOCENBAHUA Ha
e[VHULLY M/oLanm 1 UCKoYaeT PUCK 3ab1BaHMA.

+ HacTpausaeman B COOTBETCTBMM C TEXHONIOTMYECKOW CXEMON BHYTPEHHAA KOHCTPYKLMA.

Mon nabopaTopHble U AuarpammHble Lenv 3asoja KOMMOHOBKA CMTOBbIX KOPOHOB, pasmepbl

OTBEPCTMIA CUTOBOrO MOSIOTHA W HanpasnAloWME 3aCNOHKN KOHMUIypupyloTcA nog nobyto

cxemy; Ha 100 % coBMecTUMa C MbINEBOW W rpaHyIMPOBaHHON COPTUPOBKON pasHbIX BUAOB

3epHa.

JKécTkan Ge3onacHOCTb W MPUBOA, MHTErpUpPOBaHHbIA B pamy. YXXECTKoe 3akpernneHue

NpVBOAHOrO [ABUraTesiA B OCHOBHOM pame He AaéT BuGpauvy pacnpoCcTpaHATLCA Ha MOJ Lexa

1 KOJIOHHbI 3[1aHNA; NOALIMMHNKOBbIE CUCTEMbI TAXENOro TUna obecneymBaloT MakCUMarbHbIi

MEXaHU4eckuin pecypc W OTCYTCTBME pasbanaHCMpoBKW [Aaxe B pexume 24-4acoBon

HenpepbIBHOM paboThbl.

MaTpuua KoHcUrypaumm npoxopos. KomGrHaLUMA BXOAOB: OAMH BXOA =% [ABYXBXO[OBOE

ynpaBneHue MOTOKOM (ynpaBfieHMe OAHWM MPOXOAOM Kak ABYMA NUHUAMMK, 3KoHoMMA 50

% nnowaau). MakcuMym BbIXOAOB: 4-5 KaHanos = 7 OTAE/bHbIX BbIXOAHBIX (DpaKLui

(ynbTpaToHKanA Knaccudukauma no KpynHOCT Ha OAHOM NPOXOAE paccesa).

WH)XEHEPHOE NMPUMEYAHUE

Pacce — knioyeBoe obopynoBaHMe COBPEMEHHOrO MyKOMOJSIbHOTO 3aBoja. Perynupyemble

3KCLEHTPMKOBbIE rPy3bl B LIEHTPOOGEXKHOI cUCTeMe AatoT onepaTopy UM UHXXEHepy-anarpaMMmncTy

rMBKOCTb MEHATb [AMaMeTp UM CKOPOCTb KPYroBOro ABWKEHMA cuTa. JTa KuHemaTudeckana

KanMbposka ONTUMU3MPYeT BPeMA NpebbiBaHUA MyKW Ha CUTOBbLIX MOMOTHAX C TOYHOCTHIO

[0 MUNNNUCEeKYHA, obecneyvBaA YCTONUMBYIO CTabUNbHOCTb KadecTBa MyKW (coxpaHeHue

KNEeNKOBUHbI 1 6anaHc 30/1bHOCTK).
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